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INDUTEC® MS FA 4.90 D INDUTEC® MS WD 4.90.05/70-90RM
INDUTEC® MS FA 4.140 D
INDUTEC® MS FA 4.60 INDUTEC® MS Spriihblock 68
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Ventileinheiten ab Seite 18 Druckbehaltereinheiten ab Seite 24

INDUTEC® MS 0-D1
INDUTEC® MS 0-D2
INDUTEC® MS 0-D6
INDUTEC® MS o0-D10
INDUTEC® MS 0-D20
INDUTEC® MS o0-D40

INDUTEC® MS VT1-1 24/110/230 V

INDUTEC® MS VTR2-1 24/110/230 V
INDUTEC® MS VTR2-2 24/110/230 V

Zubehor und Spezialanwendungen
INDUTEC® MS VT2-1 24/110/230 V P g

® :
L IRHIEGEL S PS  FpE AuBerdem finden Sie in diesem Gesamtprogramm zahlreiche Zubehdrteile

zur Ergdnzung, Befestigung und Montage sowie Produkte fiir Spezialein-
satzfdlle wie die Tropfen-Distanz-Dosierung, Innenkiihlung oder Systeme

mit automatischer Befiillung zum unterbrechungsfreien Betrieb.
INDUTEC® MS VTRs5-1 24/110/230 V

INDUTEC® MS VTRs5-2 24/110/230 V
INDUTEC® MS VTRs5-3 24/110/230 V
INDUTEC® MS VTRs5-4 24/110/230 V
INDUTEC® MS VTRs5-5 24/110/230 V

Eine ausfiihrliche Inhaltsiibersicht finden Sie auf den Seiten 2 - 3.

INDUOIL® HL Hochleistungsdle
INDUTEC® MS VT5-1 24/110/230 V

INDUTEC® MS VTs5-2 24/110/230 V Das MENZEL Kiihl-Schmiersystem basiert auf biologisch abbaubaren
INDUTEC® MS VT5-3 24/110/230 V Hochleistungsolen. Detaillierte Informationen finden Sie ab Seite 50 in
INDUTEC® MS VT5-4 24/110/230 V diesem Gesamtprogramm.

INDUTEC® MS VT5-5 24/110/230 V

INDUTEC® MS VT 2-1 MPV-MZ

24/110/230 V
Sie haben Fragen?
Gerne informieren wir Sie ausfiihrlich zu den MMKS Systemen
und Schmierstoffen. Rufen Sie uns an unter
0733198 78-0
INDUTEC® MS VTE SD3

Wir freuen uns auf Ihren Anruf.




WLIir haben die Kih!-Schriertechnk nicht revolutioniert,

Sondern 3/&‘(1/7 ganz reu erfwunden’
Otto Menzel, Geschaftsfiihrer




Vor {iber 20 Jahren wurde bei Menzel in Kuchen in

Baden-Wiirttemberg der Grundstein gelegt fiir ein
System, dessen Innovationskraft bis heute anhalt.
Einen Meilenstein in der Metallbearbeitung. Das

INDUTEC® MS Minimalschmier-System.

Minimalschmiertechnik ist heute aus der moder-
nen Metallbearbeitung und aus vielen anderen
Industrien nicht mehr wegzudenken. Die Moglich-
keiten zur Kosteneinsparung und zum Umwelt-
schutz machen Sie zu DER Kiihl-Schmiertechnik

des beginnenden Jahrhunderts.

Willkorimen in der Zekent?
der Kih/ —-Schmz‘erfec/?n/ﬁé

SCHWABISCHE WELTKLASSE

MENZEL METALLCHEMIE ist bis heute der Pionier
und Marktfiihrer in der Entwicklung von Mini-
malschmiertechnologien auf Basis biologisch ab-
baubarer Hochleistungsole. Dariiberhinaus bieten
wir mit den INDUTEC® MS Systemen das weltweit
verbreitetste und flexibelste Minimal-Mengen-

Kiihl-Schmier-System {iberhaupt.

Dabei liegt unser eigentliches Know-how — neben
der Entwicklung immer neuer Hochleistungsole
und Prézisionstechnologien — vor allem in dem,
was Minimalschmiertechnik am meisten benotigt:
Erfahrung. Das Gespiir fiir die richtige Wahl von
Diise und O, die richtige Dosierung. Vor allem im
Grenzbereich der Minimalschmiertechnik unver-

zichtbar.

HERKUNFT UND ZUKUNFT

Der vorliegende Katalog liefert lhnen einen Uber-
blick iiber bewdhrte Anwendungstechnologien,
vom BasisSystem fiir einzelne Spriihstellen bis
zum Baukasten fiir ganze Produktionsanlagen.
AuBerdem enthalt er umfangreiche Informationen

zu den INDUOIL® HL Hochleistungsdlen.

Sollten Sie Fragen haben oder einen besonde-
ren Anwendungsfall, der hier nicht ausreichend
beschrieben wurde, rufen Sie uns an. Unsere An-
wendungstechniker und unser Serviceteam helfen
Ihnen jederzeit gerne weiter. Und wer weif, viel-

leicht haben wir lhr Problem ja bereits geldst.

azh

Peter Sachs
Geschaftsfiihrer MENZEL METALLCHEMIE
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BasisSysteme.




.BasisSysteme




So einfach lasst sich Kithl-Schmierung
auf den Punkt bringen.

DAS INDUTEC® MS BASISSYSTEM: DIE BASISSYSTEME SIND IN VERSCHIEDENEN SO BESTIMMEN SIE DAS RICHTIGE SYSTEM
SOFORT EINSATZBEREIT AUSFUHRUNGEN ERHALTLICH: FUR IHRE ANWENDUNG:
Die einfachste Variante, eine Spriihstelle mit & zum Anschluss von 1 bis 4 Legen Sie zundchst die Anzahl der bendtigten
INDUTEC® MS auszuriisten, erhalten Sie durch 1-4 Koaxialspriihképfen Koaxialspriihkopfe fest.
eines der INDUTEC® MS BasisSysteme. mit einer oder zwei getrennten Ermitteln Sie die sinnvolle Behaltergrofie.
O Spriihzeiten Entscheiden Sie sich dann fiir das System,
Alle INDUTEC® MS BasisSysteme arbeiten nach mit 1, 2, 6 oder 10 Litern das fiir Ihre Art der Spannungsversorgung
dem Druckbehdlterprinzip und sind elektropneu- E Fassungsvermogen geeignet ist.
matisch ansteuerbar. Sie enthalten bereits alle mit 24V, 110 V oder 230 V
Bauteile, um ohne aufwandige Montagearbeiten Spannungsversorgung
in Betrieb genommen zu werden.
Daraus ergibt sich die Bestellnummer fiir [hr INDUTECMS ___ -D___ ___SDg4 ___ V
INDUTEC® MS BasisSystem: / \
Anzahl Spréihkepte Sparneing
(i, 2, 3 oder 4) (24, 10 oder
230 V)
Fassungsvermégen S

des Druckbehiilters

(22 £2 Z, Z
(l, 2, & oder 10 L/i‘ef) ? “r 2‘98 renmnte

S/rd hzerlen , Sonst
leer /as Sen>

Beispiele fiir Bestellnummern:

INDUTEC MS 1-D2 SD4 24 V INDUTEC MS 4-D6 2Z SD4 230 V
1 Koaxialspriihkopf, 2 Liter Druckbehalter, 4 Koaxialspriihkopfe, 6 Liter Druckbehdlter,
1 Spriihzeit, 24 V Spannungsversorgung 2 Spriihzeiten, 230 V Spannungsversorgung




Serienautsstat z‘unj

Model/ »rut
2 Magnez‘\/enz‘//en

SERIENAUSSTATTUNG FUR ALLE INDUTEC® MS BASISSYSTEME

Elektro-pneumatisch ansteuerbar
Druckbehalterprinzip;

Betriebsdruck: 2,5 bar

Druckbehalter Aluminium inkl. Dichtung

(2- & 6-Liter-Behilter auch in Edelstahl
erhaltlich)

2m 3-fach-Schlauch schwarz-blau-transparent
fiir Medium, Spriih- und Steuerluft
Schwenkdrosselventil zur stufenlosen
Einstellung der Mediummenge

Schwenkdrosselventil zur stufenlosen

Einstellung der Spriihluftmenge
Schwenkringstiick fiir Steuerluftleitung
Integrierte Ventileinheit
3/2-Wege-Magnetventil fiir Steuerluft und
Spriihluft pro Spriihzeit

Druckregler zur Einstellung des Behalterdrucks
inkl. Manometer

Druckregler zur Einstellung des Eingangsdrucks
inkl. Manometer

Absperrventil fiir Luft, inkl. Schnellentliiftung
TuV-Sicherheitsventil (2,5 bar)

.BasisSysteme

ZWEI MAGNETVENTILE FUR NOCH PRAZISERE
ANSTEUERUNG

Durch den Einsatz eines zweiten Magnetventils
kénnen Spriih- und Steuerluft getrennt angesteu-
ert werden. Diese Option ist als Sonderausstat-

tung erhaltlich.

Mediumférderung tiber Steigrohr mit
Riickschlagventil und Filter

Deckeldffnung zur Befiillung

Deckel mit regelbarer Entliiftung zur Forderung
konstanter Mindest-Medienmengen
Wandhalterung

Niveauiiberwachung aus PVC, potenzialfrei,

Offner, Minimalkontakt

Benutzerhandbuch mit Betriebsanleitung
in EU-Norm, inkl. Herstellererklarung

Betriebsbereit

Spriihzeiten

Bei Systemen mit synchroner Spriihzeit sprii-
hen alle angeschlossenen Koaxialspriihkdpfe
zeitgleich. Bei Systemen mit zwei getrenn-
ten Spriihzeiten kdnnen zwei Gruppen von
Koaxialspriihkdpfen unabhdngig voneinander
angesteuert werden.

Sonderanfertigungen

INDUTEC® MS BasisSysteme mit Sonder-
spannungen, Sondergrofien sowie Versionen
mit [dngerer Zuleitung oder pneumatischer
Ansteuerung erhalten Sie gerne auf Anfrage.

Sie haben Fragen?

Gerne informieren wir Sie ausfiihrlich zu den
MMKS BasisSystemen. Rufen Sie uns an unter

0733198 78-0

Wir freuen uns auf lhren Anruf.




Von Profis fiir Profis.

Das INDUTEC® MS
Baukasten
System.

INDUTEC® MS
MMKS Minimal-Mengen-Kiihl-Schmier-Systeme




.Baukasten System




Eine Losung fiir alle Anwendungen.

INDUTEC® MS WACHST MIT IHRER
PRODUKTIONSANLAGE

Mit dem INDUTEC® MS Baukasten System kdnnen
Sie grofere und komplexere Anlagen mit einem
zentralen Druckbehdlter und mehreren Ventil-
einheiten ausriisten und dieses System auch

nachtraglich beliebig erweitern.

Zur Versorgung komplexer Anlagen mit mehreren
Spriihstellen kann eine Vielzahl von Ventilein-
heiten parallel an eine Druckbehaltereinheit
angeschlossen und jede Spriihstelle getrennt
mit einem oder mehreren Koaxialspriihkdpfen

ausgeriistet werden.
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1. DIE KOAXIALSPRUHKOPFE

Zundchst ist festzulegen, welche Bearbeitungs-
stellen bespriiht werden sollen und wieviele Koa-
xialspriihkdpfe dazu bendtigt werden. Die Art der
Koaxialspriihkdpfe muss je nach Anwendungsfall
entsprechend gewahlt werden und gegebenenfalls
mit dem entsprechenden Zubehdr modifiziert
werden, um Strahlform, Spriihstarke etc. an die

Anforderungen anzupassen.

2. DIE VENTILEINHEITEN

Im zweiten Schritt muss entschieden werden,
welche Koaxialspriihkdpfe gleichzeitig spriihen
und somit zu einer Gruppe zusammengefasst
werden kdnnen. Fiir jede dieser Gruppen wird eine
Spriihzeit benétigt. Bei der Art der Spannungsver-
sorgung kénnen Sie dabei zwischen Versionen mit

24,110 und 230 V wahlen.

3. DER BEHALTER

Anhand der Anzahl der Koaxialspriihkopfe und der
Ventileinheiten sowie je nach Wahl der Spriihin-
tervalle und -mengen ist eine Druckbehalterein-
heit mit entsprechendem Fassungsvermdgen zu
wahlen. Es stehen Versionen mit 1, 2, 6, 10, 20

oder 4o Litern zur Auswahl.

4. DAS ZUBEHOR

Zur Installation und zur Modifizierung Ihrer
INDUTEC® MS Anlage stehen Ihnen im Kapitel
Zubehor zahlreiche Mdglichkeiten zur Verfiigung.
Entsprechend der gewahlten Einbauweise konnen
Sie hier zwischen verschiedenen Einbauvorrich-

tungen, Verlangerungen etc. wahlen.



.Baukasten System

Baukasten System

PLANUNGSBEISPIEL MIT VERSCHIEDENSTEN ANWENDUNGSFALLEN

INDUTEC® MS AuBenkiihlung

z.B. Frasen

INDUTEC® MS Innenkiihlung

z.B. Bohren

INDUTEC® MS Spriihschleuse

z.B. Coilbefettung

BSS 1

INDUTEC® MS
Druckbehaltereinheit

Spriihzeiten

Bei Ventileinheiten mit synchroner Spriihzeit
spriihen alle angeschlossenen Koaxialspriih-
kopfe zeitgleich. Bei Systemen mit zwei
getrennten Sprithzeiten kdnnen zwei Gruppen
von Koaxialspriihkdpfen unabhangig vonein-
ander angesteuert werden.

Sonderanfertigungen Sie haben Fragen?

INDUTEC® MS Systeme mit Sonderspan- Gerne informieren wir Sie ausfiihrlich zu den
nungen, Sondergrofien sowie Versionen mit MMKS Baukasten-Modulen. Rufen Sie uns an
ldngerer Zuleitung oder pneumatischer unter

Ansteuerung erhalten Sie gerne auf Anfrage.

0733198 78-0

Wir freuen uns auf lhren Anruf.




Das Herzstiick. Die INDUTEC® MS Koaxialspriihkopfe.

INDUTEC® MS SD steht fiir ein Diisenkonzept, mit
dem die verschiedensten Anforderungen erfiillt
werden kdnnen. Das System basiert auf einem
Koaxialspriihkopf, der einen Rundstrahl mit 5°
Sprithwinkel erzeugt. Durch spezielles Zubehor
kdnnen unterschiedliche Strahlformen und
Sprithwinkel fiir nahezu jeden Anwendungsfall

erzeugt werden.

Durch ihre extrem kleine Baugréfie bendtigen
die Koaxialspriihkdpfe nur geringen Einbauplatz.
Fiir schwer zugangliche Spriihstellen kdnnen sie
mittels eines biegsamen Aufsatzes verlangert

werden.

Modulare Vielfalt

Durch die verschiedenen Kombinationen der
Module lassen sich zahllose Varianten der
Koaxialspriihkdpfe SD3/SD4 erstellen.
Dadurch kann fiir nahezu jeden Anwendungs-
fall der optimale Koaxialspriihkopf zusammen-
gestellt werden.

SO FUNKTIONIERT EIN INDUTEC® MS
KOAXIALSPRUHKOPF

Ein solcher Koaxialspriihkopf arbeitet pneuma-
tisch. Er wird durch eine Nadel, die mittels einer
Feder gegen die Spriihoffnung gepresst wird,
verschlossen. Durch einen Steuerluftdruck wird
diese Nadel zuriickgeschoben und die Spriih-
offnung freigegeben. Das Medium wird dem Koa-
xialspriihkopf aus einem separaten Druckbehdlter
zugefiihrt. Uber eine dritte Druckleitung wird
Spriihluft zugefiihrt. Diese Spriihluft ummantelt
das Medium beim Austritt aus dem Koaxialspriih-
kopf und biindelt es zu einem punktgenauen,

richtungsstabilen und nebelfreien Spriihstrahl.

BEINAHE ALLES KANN VERSPRUHT WERDEN

Durch den stufenlos einstellbaren Druck kdnnen
beliebige Medien — vom wassergemischten
Kiihlschmierstoff bis zum extrem zahfliissigen

Schneid- und Zieh-Ol - verspriiht werden.

AUCH MINIMALE MENGEN LASSEN SICH NOCH
PRAZISE KONTROLLIEREN

Je nach Anwendungsfall muss der jeweilige
Koaxialspriihkopf durch geeignete Modifizierung
an die speziellen Anforderungen angepasst
werden. Die folgende Ubersicht gibt Ihnen einen
Einblick, inwieweit die verschiedenen Teile bei
den moglichen Anwendungsgebieten sinnvoll

kombiniert werden konnen.

Die Umriistung mit den Spezial-Innendiisen-
einsatzen SID ermdglicht die Veranderung der
Materialdurchflussmengen. Durch die Verwen-
dung der verschiedenen Aufsatzkappen kdnnen

Spriihstrahlform und Spriihwinkel variiert werden.

Die theoretisch errechneten Spriihwinkel sind
Circa-Werte. Entscheidend ist immer das Zusam-
menspiel des Mediums und des Spriihluftdruckes,
die jedoch stets in einem geeigneten Verhaltnis
zueinander stehen miissen. Deshalb sind Praxis-
versuche vor Ort zwingend erforderlich, um exakte

Werte zu ermitteln.



.Baukasten System ..Koaxialspriihkdpfe

Koaxialspriihkopfe

+ [}
3
New!
INDUTEC® MS SD4 INDUTEC® MS FD4 Z2 INDUTEC® MS SD4 M2 INDUTEC® MS SD3
Koaxialspriihkopf fiir nahezu Noch bessere Strahlbiindelung Zum Verspriihen entmischender Spezialspriihkopf mit Rastereinstel-
alle Anwendungsfalle fiir gréBere Spriihdistanzen oder Medien, die getrennt gelagert lung fiir Medium und Drosselventil
zur Innenkiihlung. und der Diise zugefiihrt werden. fiir Spriihluft direkt am Hauptkorper
der Diise.
> AuBere Mediumzufiihrung > AuBere oder innere > AuBere Mediumzufiihrung > AuBere Mediumzufiihrung
Mediumzufiihrung > Mediumzirkulation bei > Mediummenge einstellbar
> Erhéhter Luftdurchsatz durch entmischenden Medien am Hauptkérper (Raster)
2. Spriithluftanschluss > Zwei verschiedene Medien > Sprithluftmenge einstellbar
> max. Sprithluftmenge am Hauptkérper

ca. 180 |/min**

SERIENAUSSTATTUNG FUR KOAXIALSPRUHKOPFE DER NEUESTEN GENERATION: DIE INDUTEC® MS SD3

ALLE INDUTEC® MS

KOAXIALSPRUHKOPFE

> Das integrierte M16 Gewinde am Gehduse erlaubt ein direktes Einschrauben des Spriihkopfes in eine
Hauptkrper: NIROStahl entsprechende Vorrichtung ohne zusdtzliche Halterung

S . ® o : . .
T T > Drosselventile direkt am Hauptkdrper der INDUTEC® MS SD3 erméglichen die Regulierung von Spriihluft

NIROStahl und Medium direkt am Spriihkopf. Dabei kann die Mediummenge iiber eine Rasterverschraubung sogar

B reproduzierbar feinstjustiert werden.

Steuerluftdruck: Medeermzeefuhir

min. 5,5 — max. 6 bar Steverluftzutuhr Sorahluftzetihr

Spriihluftdruck: max. 6 bar

Spréhlutt -Drosselventi/
Mediumdruck: max. 6 bar . —

max. Spriihluftmenge: Medisin-Drosselvernti/
(Faster)
ca. 106 |/min.*

*  Eingangsdruck (Spriihluft) 6 bar, Schlauchlange 1 m
** Eingangsdruck (Spriihluft) 6 bar, Schlauchlange 1x1 m @ 6 mm, 2x 0,5 m @ 4 mm
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Strahlformen und Spriihwinkel

Standard-Spriihstrahl RA 430 RA 4.70 V 4.50VA VA 4.100

V 4.100VA VA 4.200
Rundstrahl mit Rundstrahl mit Rundstrahl mit Rundstrahl mit Rundstrahl mit
5° Spriihwinkel 30° Sprithwinkel 70° Spriihwinkel 5° Sprithwinkel 5° Spriihwinkel

Edelstahl-Verlangerung Verldngerung

50 bzw. 100 mm 100 hzw. 200 mm

FA 4.20 FA 4.50 D FA 4.90 D FA 4.140 D FA 4.60
FA 4.60.100
Flachstrahl mit Flachstrahl mit Flachstrahl mit Flachstrahl mit Flachstrahl mit
20° Sprithwinkel 50° Spriihwinkel 90° Spriihwinkel 140° Sprithwinkel 60° Spriihwinkel
360° drehbar 360° drehbar 360° drehbar 360° drehbar Lange 17 bzw. 100 mm
¢ 8 mm

14



.Baukasten System ..Koaxialspriihkdpfe

Strahlformen und Spriihwinkel

RA 4.20.A45.100 RS 4.75 SWA 4 SWA 4.100 SWA 4.100.50
RS 4.75.100
Rundstrahl mit Ringstrahl mit Rundstrahl mit Rundstrahl mit 5° Spriih- Rundstrahl mit 5° Spriih-
20° Spriihwinkel, 75° Spriihwinkel 5° Spriihwinkel, winkel, 220° schwenkbar, winkel, 220° schwenkbar,
45° abgewinkelt Lange 20 bzw. 100 mm 220° schwenkbar, axial 360° drehbar axial 360° drehbar
g8 mm axial 360° drehbar mit 100 mm Spriihkopf- mit 200 mm und 50 mm
verlangerung Spriihkopfverldangerung

WD 4.90.03 WD 4.90.03/60-90RM WD 4.90.05/70-90RM
Rundstrahl mit 5° Spriihwinkel, Flachstrahl mit 60° Spriihwinkel, Rundstrahl mit 70° Sprithwinkel,
90° abgewinkelt, Innendiise ¢ 0,3 mm 90° abgewinkelt, Innendiise ¢ 0,3 mm 90° abgewinkelt, Innendiise 0,5 mm

Spriihblock 68 Spriihblock Kurz W

Sprithblock 94 Fiir Artikel, die in Sonderlange oder

-durchmesser bzw. vorgebogen
bendtigt werden, setzen Sie sich bitte
mit unserem Vertrieb in Verbindung.
Rufen Sie uns an unter

0733198 78-0

Wir freuen uns auf lhren Anruf.

Spriihblock kurz, abgewinkelt, fiir Kreissage,
Spriihblock u.a. fiir Bandsage mit 3 Mediumdffnungen mit 3 Mediuméffnungen




Durchflussmengen

MATERIALDURCHFLUSSMENGE

Je nach Einstellung der Schwenkdrosselventile bzw. Fein-Rasterverschraubungen und den anwendungstechnischen Erfordernissen ergeben sich fiir die

INDUTEC® MS SD3 & SD4 Koaxialspriihkopfe die folgenden Materialdurchflussmengen:

Steuerluftdruck: 6 bar (ohne Spriihluft)
Medium: Wasser
Schlauchzufiihrungen: jexm

Mediumdruck in bar Innendiiseneinsatz

Durchflussmenge @ 0,1 mm 0-2,2 0-3,5 0— 4,5

in ml/min (regelbar)
@ 0,2 mm 0-18 0-26 0-32
@ 0,3 mm 0-42 0-62 0-72
@ 0,4 mm 0-61 0-93 0-114
@ 0,5 mm 0-92 0 - 140 0-180
@ 0,6 mm 0—124 0-188 0-232
$1,0 mm 0-190 0-270 0-342

Je nach Viskositat und Konsistenz des Mediums sowie dem einstellbaren Behalterdruck (bis 2,5 bar bei Standardausfiihrungen und 6,0 bar bei Sonderausfiih-

rungen) ergeben sich unterschiedliche Durchflussmengen.

LUFTDURCHFLUSSMENGE

Je nach Einstellung der Schwenkdrosselventile bzw. Fein-Rasterverschraubungen und den anwendungstechnischen Erfordernissen ergeben sich fiir die

INDUTEC® MS SD3 & SD4 Koaxialspriihkdpfe die folgenden (Spriihluft-)Volumenstromwerte:

Schlauchzufiihrungen: jexm

Spriihluftdruck in bar

Volumenstrom

L 0-12 0-24 0-34 O0-44 0-51 0-58 0-6;5 0-73 0-80 0-83 0-97 0-106

Durch den Einsatz des INDUTEC® MS Koaxialspriihkopfes FD4 Z2 kann eine Spriihluftleistung von ca. 180 |/min erreicht werden.
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Dichtungsmaterial

Basis Elastomer

.Baukasten System ..Koaxialspriihkdpfe

Dichtungsmaterialien

Verwendungs- und Einsatzbereich
Besonderheiten

Standardmagig bestehen alle Dichtungen, die
mit dem Medium in Beriihrung kommen, aus
Fluor-Kautschuk FPM (Handelsname Viton).

Verwendung anderer Medien

Fiir die Verwendung vieler anderer Medien mit
dem INDUTEC® MS Minimal-Mengen-Kiihl-
Schmier-System kdnnen anstelle der Viton-

Dichtungen eine Reihe von anderen Dichtungs-

materialien verwendet werden. So stehen
fir beinahe jeden Anwendungsfall geeignete
Dichtungen zur Verfligung.

Fluorkautschuk
Viton
FKM

Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk
EPDM

Acrylnitril-Butadien-Kautschuk
NBR

Perfluorelastomer
ISOLAST
FFKM

Mineraléle und Fette, aliphatische, aromatische
und chlorierte Kohlenwasserstoffe, Benzin, Super-
Benzin, Dieselkraftstoffe, schwerentflammbare
Fliissigkeiten auf Phosphat-Ester-Basis, Sauren,
Laugen, Silikondle und Fette.
Hochvakuumgeeignet!

Peroxid-vernetzt, HeiBwasser, Dampf, Brems-
fliissigkeiten, Waschmittel, Alkohole, Ketone,
KFZ-Kiihlwasser, schwerentflammbare Fliissig-
keiten auf Phosphorsdure-Ester-Basis, organische
und anorganische Sauren und Basen.

Nicht mineralolbestandig!

Standard-Werkstoff fiir Hydraulik und Pneumatik.
Druckfliissigkeiten auf Mineralolbasis, tierische
und pflanzliche Ole und Fette, schwerentflamm-
bare Fliissigkeiten (HFA, HFB, HFC), aliphatische
Kohlenwasserstoffe (Propan, Butan, Benzin).
Silikondle und -fette, Wasser bis +80°C, Bio-Ole
aus synthetischen Ester und Pflanzendle.

Besitzt die breiteste verfiighare Chemikalien-
bestandigkeit und ist daher fiir praktisch alle
Anwendungen in der chemischen Prozesstechnik
im Temperaturbereich zwischen -25°C bis +240°C
einsetzbar. Ausgezeichnete Bestandigkeit gegen-
tiber fast allen anorganischen und organischen
Sduren, Ketonen, Estern, Losungsmitteln,
Aminen, HeiBwasser/Dampf sowie Ethylen- und
Propylenoxid.

Sie haben Fragen?

Gerne informieren wir Sie ausfiihrlich
zu alternativen Dichtungsmaterialien.
Rufen Sie uns an unter

0733198 78-0

Wir freuen uns auf lhren Anruf.




Ventileinheiten.

EXAKTE DOSIERUNG MINIMALER MEDIUMMENGEN ~ MODULAR ERWEITERBAR PLATZIERUNG

An einer Ventileinheit konnen Spriihzeitpunkt und  Zur Versorgung von mehreren Spriihstellen kann Die Ventileinheiten kdnnen beliebig platziert wer-
Sprithdauer eingestellt werden. Bei der Art der eine Vielzahl von Ventileinheiten parallel an den. Die Anschlusspakete und Koaxialspriihkdpfe
Spannungsversorgung konnen Sie dabei zwischen  einen Druckbehalter angeschlossen und jede miissen separat individuell zusammengestellt
Versionen mit 24, 110 und 230 V wahlen. Spriihstelle getrennt mit einem oder mehreren werden.

Koaxialspriihkdpfen ausgeriistet werden.

MAGNETVENTILE
g - i i iti HN-180° Pg9
3/2-Wege-Magnetventil, elektrisch betatigt %: G1/4 /mbar g
Anschluss G1/4“ & 3]7 @ | @' é
Arbeitsdruck 2,5 - 10 bar =
Schaltzeit bei 6 bar ein 15 ms, aus 19 ms 180° umsteckbar
Temperaturbereich -10°C - +70°C e 4z ]
Standardspannungen DCGleichstrom: 12V, 24 V T
AC Wechselstrom: 24V, 230 V, 50 — 60 Hz 55 — | H
Leistungsaufnahme DC Gleichstrom: 2,2/4,2 VA = || | || 4} il
AC Wechselstrom: 7,0/4,0 VA B |2 =
Schutzart IP 65 nach VDE o470 / EN 60529 gl g |10 12
3 1
Lt
=11 I

22 '
44 4x 90° umsetzbar
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Ventileinheiten

VENTILEINHEITEN ZUM ANSCHLUSS VON 1 KOAXIALSPRUHKOPF INDUTEC® MS SD «B
SDy4

Ventileinheit fiir Medium, Spriih- und Steuerluft

elektro-pneumatisch ansteuerbar, mit

> 1 Spriihzeit

> Getrennte Luftversorgung fiir Spriih- und Steuerluft

> 1x 3/2-Wege-Magnetventil fiir Spriihluft

> 1x 3/2-Wege-Magnetventil fiir Medium und Steuerluft

» 1x Manometer fiir Netzluftdruckanzeige (0-10 bar)

> 5 m Mediumzuleitung zum Druckbehélter-/Ventileinheit-Modul (transparent, g 6 mm)
» 2 x2 m Spriihluftzuleitung (blau, 8 mm)

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS VT1-1 24/110/230 V

VENTILEINHEITEN ZUM ANSCHLUSS VON BIS ZU 2 KOAXIALSPRUHKOPFEN INDUTEC® MS SD4 B
SDy4

Ventileinheit fiir Medium, Spriih- und Steuerluft
elektro-pneumatisch ansteuerbar, mit

> X Spriithzeiten*

> Getrennte Luftversorgung fiir Spriih- und Steuerluft

> Xx 3/2-Wege-Magnetventil fiir Spriihluft

> Xx 3/2-Wege-Magnetventil fiir Medium und Steuerluft

> Xx Manometer fiir Netzluftdruckanzeige (o-10 bar)

> 5 m Mediumzuleitung zum Druckbehélter-/Ventileinheit-Modul (transparent, g 6 mm)
> Xx 2 x 2 m Spriihluftzuleitung (blau, @ 8 mm)

> Riickwand mit Wandhalterung

Die Abbildung zeigt eine INDUTEC® MS VTR2-1
mit einer vormontierten Spriihzeit. Vorgesehen fiir den Anschluss von bis zu 2 Stk. INDUTEC® MS SD4 Koaxialspriihkdpfen

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS VTR2-X* 24/110/230 V

Auch ohne Riickwand und mit oben aufmontierten Ventilen verfiighar:

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS VT2-X* 24/110/230 V.

* Dabei steht X fiir die Anzahl der werksseitig vorbereiteten Spriihzeiten und kann
von 1 bis 2 vorgewahlt werden.

Die Abbildung zeigt eine INDUTEC® MS VT2-1
mit einer vormontierten Spriihzeit.
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Ventileinheiten mit 2 getrennten Mediumkandlen

VENTILEINHEITEN MIT 2 GETRENNTEN MEDIUMKANALEN ZUM ANSCHLUSS VON BIS ZU 2 KOAXIALSPRUHKOPFEN INDUTEC® MS SD4 M2

Die Abbildung zeigt eine INDUTEC® MS VTR2-1 M2
mit einer vormontierten Spriihzeit.

20

Ventileinheit fiir Medium, Spriih- und Steuerluft mit 2 getrennten Mediumkanalen
elektro-pneumatisch ansteuerbar, mit

> 1 0der 2 Spriihzeiten

> Getrennte Luftversorgung fiir Spriih- und Steuerluft

> 1x 3/2-Wege-Magnetventil fiir Spriihluft

> 1x 3/2-Wege-Magnetventil fiir Medium und Steuerluft

» 1x Manometer fiir Netzluftdruckanzeige (o-10 bar)

> 2 x5 m Mediumzuleitung zum Druckbehalter-/Ventileinheit-Modul (transparent, @ 6 mm),

komplett mit 2 Stk. GEV 6 1/8* mit Uberwurfmutter

> 2 x 2 m Luftzuleitung (blau, 8 mm)
> Riickwand mit Wandhalterung

Vorgesehen fiir den Anschluss von bis zu 2 Stk. INDUTEC® MS SD4 M2 Koaxialspriihkdpfen

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS VTR2-1 M2 24/110/230V  Mit einer Spriihzeit
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS VTR2-2 M2 24/110/230V  Mit zwei Spriihzeiten

Auch ohne Riickwand und mit oben aufmontierten Ventilen nur fiir eine Spriihzeit verfiigbar:

Ventileinheit fiir Medium, Spriih- und Steuerluft mit 2 getrennten Mediumkanalen
elektro-pneumatisch ansteuerbar, mit

> 1 Spriithzeit

> Getrennte Luftversorgung fiir Spriih- und Steuerluft

> 1x 3/2-Wege-Magnetventil fiir Spriihluft

> 1x 3/2-Wege-Magnetventil fiir Medium und Steuerluft

» 1x Manometer fiir Netzluftdruckanzeige (o-10 bar)

> 2 x5 m Mediumzuleitung zum Druckbehalter-/Ventileinheit-Modul (transparent, @ 6 mm),

komplett mit 2 Stk. GEV 6 1/8* mit Uberwurfmutter

> 2 x 2 m Luftzuleitung (blau, 8 mm)

Vorgesehen fiir den Anschluss von bis zu 2 Stk. INDUTEC® MS SD4 M2 Koaxialspriihkdpfen

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS VT2-1 M2 24/110/230 V

Warum zwei Mediumkandle?

Bei Bearbeitungsfolgen, die einen Wechsel des Mediums erfordern, kann mittels eines
INDUTEC® MS SD4 M2 Koaxialspriihkopfes und einer entsprechenden Ventileinheit mit zwei

verschiedenen Medien in ein und der selben Diise gearbeitet werden. Das spart Einbauplatz und

sichert den idealen Einsprithwinkel an den Werkzeugschneiden.

Bei eingesetzten Medien, die verkleben, kann z.B. als zweites Medium ein geeignetes Reinigungs-
mittel zum Reinigen des Koaxialspriihkopfes eingesetzt werden und so ein Verstopfen der Diise

vermieden werden.
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Ventileinheiten

VENTILEINHEITEN ZUM ANSCHLUSS VON BIS ZU 5 KOAXIALSPRUHKOPFEN INDUTEC® MS SD4 «B

Die Abbildung zeigt eine INDUTEC® MS VTR5-3
mit drei vormontierten Spriihzeiten.

Die Abbildung zeigt eine INDUTEC® MS VT5-2
mit zwei vormontierten Spriihzeiten.

SDy4
Ventileinheit fiir Medium, Spriith- und Steuerluft
elektro-pneumatisch ansteuerbar, mit

> X Spriithzeiten*

> Getrennte Luftversorgung fiir Spriih- und Steuerluft

> Xx 3/2-Wege-Magnetventil fiir Spriihluft

> Xx 3/2-Wege-Magnetventil fiir Medium und Steuerluft

» Xx Manometer fiir Netzluftdruckanzeige (o-10 bar)

> 5 m Mediumzuleitung zum Druckbehélter-/Ventileinheit-Modul (transparent, g 6 mm)
> Xx 2 x 2 m Spriihluftzuleitung (blau, @ 8 mm)

> Riickwand mit Wandhalterung

Vorgesehen fiir den Anschluss von bis zu 5 Stk. INDUTEC® MS SD4 Koaxialspriihképfen
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS VTR5-X* 24/110/230 V

* Dabei steht X fiir die Anzahl der werksseitig vorbereiteten Spriihzeiten und kann
von 1 bis 5 vorgewdhlt werden.

Auch ohne Riickwand und mit oben aufmontierten Ventilen fiir eine Spriihzeit oder mit oben und unten
aufmontierten Ventilen fiir 2 Spriihzeiten verfiigbar:

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS VTs5-1 24/110/230 V Mit einer Spriihzeit
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS VTs5-2 24/110/230 V Mit zwei Spriihzeiten
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Ventileinheiten mit Mikroproportionalventilen | Ventileinheiten fiir SD3 Koaxialspriihkdpfe

VENTILEINHEITEN MIT MIKROPROPORTIONALVENTILEN FUR MEDIUM UND/ODER SPRUHLUFT

Ventileinheit fiir Medium, Spriih- und Steuerluft
elektro-pneumatisch ansteuerbar, mit

> 1 Spriihzeit

> Getrennte Luftversorgung fiir Spriih- und Steuerluft

> 1x2/2-Wege Mikroproportionalventil fiir Sprithluft

> 1% 2/2-Wege Mikroproportionalventil fiir Medium

> 1x 3/2-Wege Magnetventil fiir Steuerluft, oben angebaut

» 1x Manometer fiir Netzluftdruckanzeige (0-10 bar)

> 5 m Mediumzuleitung zum Druckbehélter-/Ventileinheit-Modul (transparent, g 6 mm),
komplett mit GEV 6 1/8* mit Uberwurfmutter

> 1x 2 m Spriihluftzuleitung (blau, @ 8 mm)

> Riickwand mit Wandhalterung

Vorgesehen fiir den Anschluss von einem INDUTEC® MS SD4 Koaxialspriihkopf
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS VT2-1 MPV-MZ 24/110/230 V

VENTILEINHEITEN ZUM ANSCHLUSS VON BIS ZU 4 KOAXIALSPRUHKOPFEN INDUTEC® MS SD3

Verteilereinheit fiir die Luft- und Mediumversorgung, mit

> 1 Stk. Mediumleiste
> 1 Stk. Luftleiste
> 4 Stk. Befestigungswinkel

Vorgesehen fiir den Anschluss von bis zu 4 Stk. INDUTEC® MS SD3 Koaxialspriihkdpfen
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS VTE SD3

Diisen-AnschluBpaket fiir den Anbau an der Verteilereinheit zur Luft- und Mediumversorgung
bestehend aus:

> 1x3/2 Wege Magnetventil, komplett mit Spule und Geratestecker sowie
werkseitig montiertem Y-Verteiler
> 2 m 3-fach Schlauch @ 4 mm [INDUTEC® MS SBT4]

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS SD3 AP3 MV
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Zubehor fiir Ventileinheiten

VERTEILERBLOCKE ZUM ANSCHLUSS MEHRERER VENTILEINHEITEN AN EINEN DRUCKBEHALTER

4-fach Verteilerblock Medium, fiir Schlauchzuleitung @ 6 mm zum Anschluss von
bis zu 4 Stk. Mediumleitungen
bestehend aus:

> 1 Stk. 4-fach Verteilerblock, Material: Aluminium

> 1 Stk. Winkelstiick 1/4% 1G + 1/4“ AG mit montierter GEV6 - 1/4* fiir Medium, @ 6 mm
mit Uberwurfmutter fiir den Mediumeingang

> X* Stk. l6share Doppelnippel 1/4 - 1/8

> X* Stk. Absperrventilen Medium

> X* Stk. GEV6-1/4“ fiir Medium, @ 6 mm mit U-Mutter fiir Mediumausgang

> Verschlussschrauben 1/8“ fiir die verbleibenden Anschlussoffnungen

> 0,2 m Mediumzuleitung @ 6 mm

Die Abbildung zeigt eine INDUTEC® MS MVB4 Bestell-Nr.: INDUTEC® MS MVB2 AVM (werksseitig fiir 2 Ventileinheiten vorbereitet)
AVM mit vier anschlieSbaren Ventileinheiten. Bestell-Nr.: INDUTEC® MS MVB3 AVM (werksseitig fiir 3 Ventileinheiten vorbereitet)
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS MVB4 AVM (werksseitig fiir 4 Ventileinheiten vorbereitet)

* Dabei steht X fiir die Anzahl der anschliebaren Ventileinheiten und kann von 2 bis 4
vorgewahlt werden.

GERATESTECKER
Gerdtestecker mit LED und VDR (Varistor) als Schutz gegen Uberspannungen,
die von der Speisung und Belastung beim Offnen verursacht werden
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS LED

MAGNETSPULE

Magnetspule 24V/DC (Kunststoff) mit Anschluss fiir M-12 Stecker, Pins in der Buchse, 2-polig,
mit Schutzbeschaltung und LED

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS SP24 M12

Sie haben Fragen?

Gerne informieren wir Sie ausfiihrlich zu den
MMKS Ventileinheiten. Rufen Sie uns an unter

0733198 78-0

Wir freuen uns auf lhren Anruf.




Druckbehaltereinheiten.

VON KLEIN BIS GROSS

Je nach Anzahl der Koaxialspriihkdpfe und der
Ventileinheiten sowie je nach Wahl der Spriihin-
tervalle und Sprithmengen ist eine Druckbehdlter-
einheit mit entsprechendem Fassungsvermdgen

zu wahlen.

Es stehen Behalter mit Fiillmengen von 1, 2, 6,

10, 20 oder 40 Litern zur Verfligung.

Alle Druckbehdltereinheiten bis 20 Liter Fiillvolu-
men sind serienmdfig mit einer potenzialfreien
Niveauiiberwachung ausgeriistet. Dadurch kann
bei Unterschreitung eines Minimalfiillstandes ein
Signal gegeben werden, das eine automatische

Abschaltung, einen Alarm 0.4. ausldst.

Als Zubehdr ist dariiber hinaus ein pneumatisches
Riihrwerk erhdltlich, mit dem eine konstante

Viskositdt des Mediums gewahrleistet wird.

SERIENAUSSTATTUNG FUR ALLE INDUTEC® MS DRUCKBEHALTEREINHEITEN

Vorbereitet fiir den Anschluss von

INDUTEC® MS Ventileinheiten

Druckregler zur Einstellung des Behalterdrucks
inkl. Manometer [INDUTEC® MS DRV35/10MAN]
Steckerfertiger Verschlussnippel fiir den
Drucklufteingang

Mediumanschluss fiir einen 6 mm Schlauch
Absperrventil fiir Luft, inkl. Schnellentliftung
[INDUTEC® MS AV L]

TOVSSicherheitsventil (2,5/6 bar)

[INDUTEC® MS SV2.5 / SV 6.0]
Mediumférderung tiber Steigrohr mit
Riickschlagventil und Filter

Deckeldffnung zur Befiillung

Deckel mit regelbarer Entliiftung zur Forderung
konstanter Mindest-Medienmengen

[INDUTEC® MS DEC]

Wandhalterung (fiir 1-6 Liter)

Behalterdruck

INDUTEC® MS Druckbehélter mit 6,0 bar (bei
40 Litern 4,0 bar) Behilterdruck werden fiir
folgende Anwendungsfalle eingesetzt:

> Tropfen-Distanz-Dosierung

> Innenkiihlung

> Medien mit hoher Viskositat

> hoher Mediumauftrag innerhalb
sehr kurzer Zeit

Niveauiiberwachung aus PVC (1 bis 20 Liter),
potenzialfrei, Offner, Kontakt

[INDUTEC® MS FD...0 PVC]

Betriebsdruck 2,5/4,0/6,0 bar

(je nach Ausfiihrung)

Abschraubbarer Druckbehalter

Betriebsbereit
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Druckbehéltereinheiten

DRUCKBEHALTEREINHEITEN FUR 1 BIS 40 LITER MEDIUM

Die Abbildung zeigt eine INDUTEC® MS o-D1o
Druckbehdltereinheit mit 10 Litern Fassungs-
vermogen.

Integrierter Behalter INDUTEC® MS DB-X*] mit Behalterdichtung [INDUTEC® MS BD]

Druckbehdltereinheit fiir 1 Liter Medium
Behdltermaterial: Aluminium, Betriebsdruck: 2,5 bar

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS o-D1 AL

Druckbehaltereinheit fiir 2 Liter Medium

Behdltermaterial: Aluminium oder Edelstahl 4301, Betriebsdruck: 2,5 bar / 6,0 bar

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS o-D2 AL (Betriebsdruck 2,5 bar)
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS o-D2 VA (Betriebsdruck 2,5 bar)
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS o0-D2.6 VA (Betriebsdruck 6,0 bar)

Druckbehdltereinheit fiir 6 Liter Medium
Behaltermaterial: Aluminium oder Edelstahl 4301, Betriebsdruck: 2,5 bar oder 6,0 bar

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS 0-D6 AL / VA
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS 0-D6.6 AL / VA

(Betriebsdruck 2,5 bar)
(Betriebsdruck 6,0 bar)

Druckbehdltereinheit fiir 10 Liter Medium
Behdltermaterial: Aluminium, Betriebsdruck: 2,5 bar oder 6,0 bar

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS o-D1o AL
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS o-D10.6 AL

(Betriebsdruck 2,5 bar)
(Betriebsdruck 6,0 bar)

Druckbehdltereinheit fiir 20 Liter Medium
Behaltermaterial: Edelstahl 4301, Betriebsdruck: 2,5 bar oder 6,0 bar

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS o-D20 VA
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS 0-D20.6 VA

(Betriebsdruck 2,5 bar)
(Betriebsdruck 6,0 bar)

Druckbehdltereinheit fiir 40 Liter Medium
Behaltermaterial: Edelstahl 4301, Betriebsdruck: 2,5 bar oder 4,0 bar

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS o-D40 VA
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS 0-D0.4 VA

(Betriebsdruck 2,5 bar)
(Betriebsdruck 4,0 bar)

Vorteile des abschraubbaren Behalters
> einfaches Reinigen des Behalters
> leicht durchfiihrbarer Wechsel des Mediums

> problemloser Austausch der Druckbehalter

Platzierung Sie haben Fragen?

Gerne informieren wir Sie ausfiihrlich zu den
MMKS Druckbehdltereinheiten. Rufen Sie uns
an unter

0733198 78-0

Wir freuen uns auf lhren Anruf.

Bei dieser Ausfiihrung kénnen die Ventilein-
heiten beliebig platziert werden. Die An-
schlusspakete und Koaxialspriihképfe miissen
separat individuell zusammengestellt werden.




Zubehor fiir Druckbehéltereinheiten

AUTOMATISCHE UMSCHALTUNG FUR ZWEI BEHALTER

Umriistsatz fiir automatische Umschaltung ohne Prozessunterbrechung
bestehend aus:

> 3/2-Wege-Magnetventil (Moz) einschlieRl. Schallddmpfer, 1/8“ mit Dichtung,

l6sbarem Doppelnippel 1/8* - 1/8“ (bereits eingeklebt)
» 1 Stk. WEV-8 1/8, Winkel-Einschraubverschraubung 1/8%, drehbar, fiir Schlauch @ 8 mm ( Eingangsluft)
> kompl. mit Spule 24 V/ DC, inkl., Gerdtestecker und Kontermutter

Bereits werkseitig am Druckbehalterkopf zur automatisierten Ab- / Umschaltung der
Eingangsluft montiert.

Voraussetzung: Steigrohr mit Riickschlagventil muss zwingend in beiden Behaltern vorhanden sein.
Niveauiiberwachung mit 1 Punkt geniigt

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS MV 3/2 SP AUTO

PNEUMATISCHES DRUCKLUFTRUHRWERK

Fiir Druckbehéltereinheiten mit 1 bis 20 Liter Fiillvolumen

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS RW1 fiir 1 Liter Druckbehaltereinheit
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS RW2 fiir 2 Liter Druckbehaltereinheit
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS RW6 fiir 6 Liter Druckbehaltereinheit
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS RWi1o fiir 10 Liter Druckbehaltereinheit
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS RW20 fiir 20 Liter Druckbehaltereinheit

Einfiillhilfe mit Sieb fiir alle Druckbehaltereinheiten Maschenweite 0,2 mm

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS EH N

VISUELLE NIVEAUUBERWACHUNG, SEITLICH

@ Niveauiiberwachung, visuell, seitlich
- Fiir Behalter mit 1 bis 4o Liter Fiillvolumen
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS D1 VS fiir 1 Liter Druckbehaltereinheit
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS D2 VS fiir 2 Liter Druckbehaltereinheit
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS D6 VS fiir 6 Liter Druckbehaltereinheit
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS D10 VS fiir 10 Liter Druckbehaltereinheit
g Bestell-Nr.: INDUTEC® MS D20 VS fiir 20 Liter Druckbehaltereinheit
@ Bestell-Nr.: INDUTEC® MS D4o VS fiir 40 Liter Druckbehaltereinheit
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POTENZIALFREIE NIVEAUUBERWACHUNG

[
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Zubehor fiir Druckbehéltereinheiten

Niveauiiberwachung aus PVC, potenzialfrei, Offner, Kontakt

Fiir Behdlter mit 1 bis 20 Liter Fiillvolumen

Technische Daten

> Schaltspannung 230V
> Schaltstrom 1A

> Schaltleistung 5o W /VA
> Kontaktart Offner
> Schutzart IP 67 (IEC 529)

> Temperaturbereich -10°C... + 65 °C

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS D1 O PVC
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS D2 O PVC
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS D6 O PVC
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS D10 O PVC
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS D20 O PVC

POTENZIALFREIE NIVEAUUBERWACHUNG MIT ZWEI KONTAKTEN

?

weiss braun

fiir 1 Liter Druckbehaltereinheit
fiir 2 Liter Druckbehaltereinheit
fiir 6 Liter Druckbehaltereinheit
fiir 10 Liter Druckbehaltereinheit
fiir 20 Liter Druckbehaltereinheit

Niveauiiberwachung aus Edelstahl, potenzialfrei, 2x Offner, Kontakt
Fiir Behalter mit 1 bis 4o Liter Fiillvolumen

Technische Daten

> Schaltspannung

230V

braun griin weif
> Schaltstrom 1A
> Schaltleistung 50 W /VA
> Kontaktart 2x Offner
> Schutzart IP 67 (IEC 529)

> Temperaturbereich -25°C... + 75 °C

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS D1 02 fiir 1 Liter Druckbehaltereinheit
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS D2 02 fiir 2 Liter Druckbehaltereinheit
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS D6 02 fiir 6 Liter Druckbehaltereinheit
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS D10 02 fiir 10 Liter Druckbehaltereinheit
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS D20 02 fiir 20 Liter Druckbehaltereinheit
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS D4o 02 fiir 40 Liter Druckbehaltereinheit

Durch den Einsatz von Niveauliberwachungen
kann das Unterschreiten der Mindestfiillmenge
vermieden werden.

Potenzialfreie Niveauiiberwachungen ermog-
lichen dabei die Ausldsung eines Warnsignals
(Lampe/Signalton/Steuerung der Maschine)
sowie das rechtzeitige Abschalten der Maschine
(z.B. Vermeidung von Werkzeugbruch).

Niveauiiberwachungen mit zwei Offnerkontakten
ermdglichen das Umschalten auf Reservebetrieb
beim Erreichen des 1. Kontaktes sowie das
Abschalten beim Erreichen des 2. Kontaktes.




Zubehor.

FUR ALLES EINE LOSUNG

Beim INDUTEC® MS MMKS System stehen lhnen
zahlreiche Moglichkeiten zur Montage, Befesti-
gung und Erweiterung zur Verfiigung. Entspre-
chend der gewdhlten Einbauweise kdnnen Sie

hier zwischen verschiedenen Anschlussvarianten,

Einbauvorrichtungen, Verlangerungen etc. wahlen.

DUSEN-ANSCHLUSSPAKETE

Diisen-Anschlusspakete werden benétigt, um die
Koaxialspriihkdpfe mit den Ventileinheiten zu
verbinden. Es stehen Varianten mit verschiedenen
Einstellmdglichkeiten fiir Medium und Spriihluft

zur Verfligung.
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SCHLAUCHZULEITUNGEN

Fiir grofiere Abstande oder Sonderfalle gibt es
Schlauchzuleitungen in verschiedenen Durch-
messern und Ausfithrungen mit entsprechendem

Zubehor zur Montage und Verlangerung.

VERLANGERUNGEN

Die Auswahl an Verlangerungen beinhaltet starre
und flexible Varianten, um schwer zugangliche
Spriihstellen zu erreichen oder eine einfachere

Justage zu ermdglichen.

HALTERUNGEN

Im Abschnitt Halterungen stehen zahlreiche
Maoglichkeiten zur Befestigungs der Koaxialspriih-
kopfe an der Maschine oder fiir schwer zugang-

liche Stellen zur Verfiigung.

EINBAUSCHRANKE

Einbauschranke fiir Ventileinheiten dienen dem
Schutz vor Verschmutzung sowie der unbeabsich-
tigten oder unautorisierten Verstellung der Luft-

und Mediummengen.
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Diisen-Anschlusspakete

DUSEN-ANSCHLUSSPAKETE MIT STUFENLOSER EINSTELLUNG VON MEDIUM- UND SPRUHLUFTMENGE «B
SDy4

Standard-Diisen-Anschlusspaket zur Montage eines Koaxialspriihkopfes an die Ventileinheit

mit stufenloser Einstellung von Medium- und Spriihluftmenge

bestehend aus:

> Schwenkdrosselventil zur stufenlosen Einstellung der Mediummenge [INDUTEC® MS SDV-M]

> Schwenkdrosselventil zur stufenlosen Einstellung der Spriihluftmenge [INDUTEC® MS SDV-Z]

> Schwenkringstiick [INDUTEC® MS SRS]

> 2 m 3-fach-Schlauch @ 4 mm oder @ 6 mm schwarz-blau-transparent, fiir Medium, Spriih- und
Steuerluft [INDUTEC® MS SBT4 bzw. INDUTEC® MS SBTé6]

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS APy Fiir Schlauchleitung mit 4 mm Durchmesser
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS AP6 Fiir Schlauchleitung mit 6 mm Durchmesser

DUSEN-ANSCHLUSSPAKETE MIT REPRODUZIERBARER FEINSTEINSTELLUNG DER MEDIUMMENGE «B

Diisen-Anschlusspaket zur Montage des Koaxialspriihkopfes an die Ventileinheit SD4

mit reproduzierbarer Feinsteinstellung der Mediummenge
bestehend aus:

> Fein-Rasterverschraubung zur reproduzierbaren Feinsteinstellung der Mediummenge
[INDUTEC® MS RV10]

> Schwenkdrosselventil zur stufenlosen Einstellung der Spriihluftmenge [INDUTEC® MS SDV-Z]

> Schwenkringstiick [INDUTEC® MS SRS]

> 2 m 3-fach-Schlauch @ 4 mm oder @ 6 mm schwarz-blau-transparent, fiir Medium, Spriih- und
Steuerluft [INDUTEC® MS SBT4 bzw. INDUTEC® MS SBTé6]

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS AP4.RV10 Fiir Schlauchleitung mit 4 mm Durchmesser
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS AP6.RVi0 Fiir Schlauchleitung mit 6 mm Durchmesser

DUSEN-ANSCHLUSSPAKETE MIT REPRODUZIERBARER FEINSTEINSTELLUNG DER MEDIUM- UND SPRUHLUFTMENGE B
SDy4

Diisen-Anschlusspaket zur Montage des Koaxialspriihkopfes an die Ventileinheit
mit reproduzierbarer Feinsteinstellung der Medium- und Spriihluftmenge
bestehend aus:

> Fein-Rasterverschraubung zur reproduzierbaren Feinsteinstellung der Mediummenge
[INDUTEC® MS RV10]

> Fein-Rasterverschraubung zur reproduzierbaren Feinsteinstellung der Spriihluftmenge
[INDUTEC® MS RV25]

> Schwenkringstiick [INDUTEC® MS SRS]

> 2 m 3-fach-Schlauch @ 4 mm oder @ 6 mm schwarz-blau-transparent, fiir Medium, Spriih- und
Steuerluft [INDUTEC® MS SBT4 bzw. INDUTEC® MS SBTé6]

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS AP4.RV1025  Fiir Schlauchleitung mit 4 mm Durchmesser
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS AP6.RV1025  Fiir Schlauchleitung mit 6 mm Durchmesser
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Diisen-Anschlusspakete fiir Spezialanwendungen

DUSEN-ANSCHLUSSPAKETE FUR 2 MEDIUMKANALE FUR INDUTEC® MS SD4 M2 KOAXIALSPRUHKOPFE

SD4 M2

Diisen-Anschlusspaket zur Montage des Koaxialspriihkopfes an die Ventileinheit
bestehend aus:

> 2 x Schwenkdrosselventil zur stufenlosen Einstellung der Mediummenge [INDUTEC® MS SDV-M]

> Schwenkdrosselventil zur stufenlosen Einstellung der Spriihluftmenge [INDUTEC® MS SDV-Z]

> Schwenkringstiick fiir Steuerluft [INDUTEC® MS SRS]

> 2 x Riickschlagventil fiir Medium, komplett mit beidseitiger gerader Einschraubverschraubung,
inkl. Uberwurfmutter fiir Schlauch @ 4 mm, lose beiliegend [INDUTEC® MS RSV UM]

Schlauchzuleitungen [INDUTEC® MS SBT4] miissen separat bestellt werden.

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS AP4 M2 0S

SPEZIAL-DUSEN-ANSCHLUSSPAKETE FUR DIE INNENKUHLUNG

FD4 22

zur Montage des INDUTEC® MS FD 4 Z2 Koaxialspriihkopfes an die Ventileinheit,
bestehend aus:

> Fein-Rasterverschraubungen zur Einstellung der Mediummenge inkl. GEV6 mit UM,
> Fein-Rasterverschraubungen zur Einstellung der Spriihluftmenge inkl. GEV 6 mit UM
> Schwenkringstiick inkl. GEV 6 UM
» 2 x Reduzierungen fiir Steuerluft- und Mediumschlduche g 6/4 mm inkl. UM
> Y-Reduzier-Steck-Verbindung mit 1 x Eingang fiir Schlauch @ 6 mm und
2 x Ausgang fiir Schlauch g 4 mm fiir Spriihluftschlauch
> je 3 m Schlauchzuleitung, 8 6 mm fiir Medium, Spriih- und Steuerluft
> 0,5 m Schlauchzuleitung, @ 4 mm fiir 1 x Medium, 2 x Spriih- und 1 x Steuerluft

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS AP6 RV1025 (IK)

SPEZIAL-DUSEN-ANSCHLUSSPAKETE FUR DIE TROPFEN-DISTANZ-DOSIERUNG

SDy

Spezial-Diisen-Anschlusspaket fiir die Tropfen-Distanz-Dosierung zur Montage des
Koaxialspriihkopfes an die Ventileinheit
bestehend aus:

> Schwenkringstiick mit gerader Einschraubverschraubung fiir Medium
> Schwenkringstiick mit gerader Einschraubverschraubung fiir Steuerluft
> 2 m 2-fach-Schlauch @ 4 mm schwarz-transparent, fiir Medium und Steuerluft

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS AP4.TDD
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Nachriistteile | Diisen-Anschlusspakete fiir SD3 Koaxialspriihkdpfe

FEIN-RASTERVERSCHRAUBUNGEN ZUR NACHTRAGLICHEN UMRUSTUNG B
SDy4
Fein-Rasterverschraubung zur reproduzierbaren Feinsteinstellung der Mediummenge

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS RV10

Fein-Rasterverschraubung zur reproduzierbaren Feinsteinstellung der Spriihluftmenge

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS RV25

DUSEN-ANSCHLUSSPAKETE FUR INDUTEC® MS SD3 KOAXIALSPRUHKOFE -
SD3

Diisen-Anschlusspaket zum Anbau an die Verteilereinheit zur Luft- und Mediumversorgung,
bestehend aus:

> 3/2-Wege Magnetventil, komplett mit Spule und Gerdtestecker sowie werkseitig
montiertem Y-Verteiler

> Schwenkringstiick 1/8“ mit gerader Einschraubverschraubung inkl. Uberwurfmutter
fir Medium

> Muffe 2x1G 1/8“

> 2 m 3-fach-Schlauchzuleitung @ 4mm [INDUTEC® MS SBT4]

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS SD3 AP3 MV

DUSEN-ANSCHLUSSPAKET FUR DEN ANSCHLUSS EINES INDUTEC® MS SD3 KOAXIALSPRUHKOPFES AN EIN INDUTEC® MS BASISSYSTEM
SD3

Diisen-Anschlusspaket zur Montage des Koaxialspriihkopfes an die Ventileinheit
bestehend aus:

% % > Schwenkringstiick 1/8“ mit gerader Einschraubverschraubung fiir Steuerluft
> Schwenkringstiick 1/8“ mit gerader Einschraubverschraubung fiir Spriihluft
> Schwenkringstiick 1/8“ mit gerader Einschraubverschraubung inkl. Uberwurfmutter
fir Medium

Bereits werkseitig an der Ventileinheit montiert. Schlauchzuleitungen [INDUTEC® MS SBT]
miissen separat bestellt werden.

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS AP3/2 OS M

Sie haben Fragen?

Gerne informieren wir Sie ausfiihrlich zum
Zubehor fiir das INDUTEC® MS System. Rufen
Sie uns an unter

0733198 78-0

Wir freuen uns auf lhren Anruf.




Schlauchzuleitungen

SCHLAUCHZULEITUNG MIT 4 MM SCHLAUCHDURCHMESSER

PUR 3-fach-Schlauch @ 4 mm, schwarz-blau-transparent, geschweift
UV- und Hydrolysebestdndig, kalibriert

Mindestbiegeradius: 30 mm

Lichte Weite fiir Rohrverlegung: 9 mm

Zugfestigkeit MPA 50 nach DIN 53504

Lagerlange: 50 m

Q

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS SBT4

SCHLAUCHZULEITUNG MIT 6 MM SCHLAUCHDURCHMESSER

PUR 3-fach-Schlauch g 6 mm, schwarz-blau-transparent, geschweif3t
UV- und Hydrolysebestdndig, kalibriert et
Mindestbiegeradius: 60 mm -
Lichte Weite fiir Rohrverlegung: 13,5 mm

Zugfestigkeit MPA 50 nach DIN 53504

Lagerlange: 50 m 213,5

26

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS SBT6

SCHLAUCHZULEITUNG MIT 4 MM SCHLAUCHDURCHMESSER

PUR 2-fach-Schlauch @ 4 mm, schwarz-transparent, geschweift
UV- und Hydrolysebestandig, kalibriert

Mindestbiegeradius: 30 mm

Lichte Weite fiir Rohrverlegung: 9 mm

Zugfestigkeit MPA 50 nach DIN 53504

Lagerlange: 50 m

\
'
7

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS STy

SCHLAUCHZULEITUNG ZUM ANSCHLUSS DER VENTILEINHEITEN AN DIE DRUCKBEHALTEREINHEIT FUR MEDIUM

PUR Schlauchzuleitung @ 6 mm

Medium - transparent

UV- und Hydrolysebestdndig, kalibriert

Zugfestigkeit MPA 50 nach DIN 53504

Zur Verbindung der Druckbehdltereinheit mit den Ventileinheiten
Lagerlange: 5o m

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS SM6
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Schlauchzuleitungen

SCHLAUCHZULEITUNG ZUM ANSCHLUSS DES DRUCKLUFTANSCHLUSSES AN DIE DRUCKBEHALTEREINHEIT SOWIE AN DIE VENTILEINHEITEN

N

AN\

PUR Schlauchzuleitung @ 6 mm

Spriihluft - blau

UV- und Hydrolysebestandig, kalibriert

Zugfestigkeit MPA 50 nach DIN 53504

Zur Verbindung des Druckluftanschlusses mit der Druckbehdltereinheit sowie den Ventileinheiten
Lagerlange: 50 m

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS SZ6

SCHNELLTRENNKUPPLUNGEN FUR SCHLAUCHZULEITUNGEN

SPEZIAL-SCHLAUCHKUPPLUNG FUR 3-FACH-SCHLAUCH

Qﬁ

Schnelltrennkupplung @ 4 mm fiir Medium, Spriih- oder Steuerluft
beidseitig absperrend

Material: Messing vernickelt

Dichtungen: Viton

bestehend aus:

> 1 Stk. Verschlusskupplung [INDUTEC® MS VKy]
> 1 Stk. Verschlusstiille [INDUTEC® MS VN4]

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS STK 4

Schnelltrennkupplung @ 6 mm fiir Mediumzuleitung
beidseitig absperrend

Material: Messing vernickelt

Dichtungen: Viton

bestehend aus:

» 1 Stk. Verschlusskupplung [INDUTEC® MS VK6]
> 1 Stk. Verschlusstiille [INDUTEC® MS VN6]

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS STK 6 M

Spezial-Schlauchkupplung fiir 3-fach Schlauch @ 4 mm [INDUTEC® MS SBT 4]
beidseitig l6sbar, nicht absprerrend

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS SK-SBT 4
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Verlangerungen

STARRE VERLANGERUNGEN MIT DUSENAUFNAHME FUR INDUTEC® MS SD4 KOAXIALSPRUHKOPFE
¢, Starre Verlangerung mit Diisen-Aufnahme
inkl. Arretierung

Ldnge 123 mm, 423 mm oder 823 mm

X

Rio 123 Bestell-Nr.: INDUTEC® MS R 100 Lange 123 mm
e = Bestell-Nr.: INDUTEC® MS R 400 Lange 423 mm
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS R 800 Ldnge 823 mm

STARRE VERLANGERUNGEN MIT DUSENAUFNAHME FUR INDUTEC® MS SD3 KOAXIALSPRUHKOPFE

Starre Verlangerung mit Diisen-Aufnahme
inkl. Arretierung
Ldnge 164 mm, 264 mm, 464 oder 864 mm

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KH3 R100 Lange 164 mm
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KH3 R200 Lange 264 mm
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KH3 R400 Lange 464 mm
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KH3 R800 Lange 864 mm

FLEXIBLE KUGELGELENK-VERLANGERUNGEN
Flexible Kugelgelenk-Verlangerung ca 300 mm,
inkl. Diisen-Aufnahme mit Arretierung und Gewindeanschluss 3/8”

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KGV 300

Flexible Kugelgelenk-Verlangerung ca 300 mm,
inkl. Diisen-Aufnahme mit Arretierung und Gewindeanschluss 3/8” — M12x1
sowie Rohrverldngerung 100 mm

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KGV 300R
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FLEXIBLE KUGELGELENK-VERLANGERUNG MIT SCHLAUCHKUPPLUNG

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS SK KGV SD4

ca.368
(32.7) ca.290 N 45
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Flexible Kugelgelenk-Verldngerung ca. 300 mm,
inkl. Diisen-Aufnahme mit Arretierung und Schlauchkupplung
inkl. Koaxialspriihkopf INDUTEC® MS SD4

5

FLEXIBLE KUGELGELENK-VERLANGERUNG MIT STARRER ROHRVERLANGERUNG

CONPE ——

00 padosi

M 14x1

Flexible Kugelgelenk-Verlangerung mit 2 Gelenken,
inkl. Diisen-Aufnahme mit Arretierung und Gewindeanschluss 3/8“ sowie

Reduzierung 3/8* und starrer Verldngerung 200, 400 oder 800 mm.

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KGV 2G R200
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KGV 2G R400

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KGV 2G R800

inkl. starrer Verldngerung ca. 200 mm
inkl. starrer Verldngerung ca. 400 mm
inkl. starrer Verldngerung ca. 800 mm

FLEXIBLE KUGELGELENK-VERLANGERUNG MIT KLEMMHALTER FUR INDUTEC® MS SD3 KOAXIALSPRUHKOPFE

Flexible Kugelgelenk-Verldangerung ca. 300 mm mit Klemmhalter
zur Befestigung eines INDUTEC® MS SD3 Koaxialspriihkopfes

G inkl. starrer Verldngerung ca. 100, 200, 400 oder 800 mm.

R100 119
R200 219
RA00 419
R800 819

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KH3 KG R100
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KH3 KG R200
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KH3 KG R400
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KH3 KG R800

MONTIERZANGE FUR KUGELGELENK-VERLANGERUNGEN KGV

——=o=

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS MZ-KGV

inkl. starrer Verldngerung ca. 100 mm
inkl. starrer Verlangerung ca. 200 mm
inkl. starrer Verlangerung ca. 400 mm
inkl. starrer Verldngerung ca. 800 mm

Montierzange fiir Kugelgelenk-Verlangerungen KGV

Verlangerungen

SDy4

SDy4

SD3
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Halterungen

KLEMMHALTER FUR INDUTEC® MS SD4 KOAXIALSPRUHKOPFE

) §13 Klemmhalter zur Befestigung eines INDUTEC® MS SD4 Koaxialspriihkopfes
° !@ Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KHs
>
) (8

KLEMMHALTER FUR INDUTEC® MS SD4 KOAXIALSPRUHKOPFE MIT ROHRAUFNAHME

Klemmhalter zur Befestigung eines INDUTEC® MS SD4 Koaxialspriihkopfes
inkl. 10 mm Rohraufnahme

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KHs-10

KLEMMHALTER FUR INDUTEC® MS SD3 KOAXIALSPRUHKOPFE MIT ROHRAUFNAHME
Klemmhalter zur Befestigung eines INDUTEC® MS SD3 Koaxialspriihkopfes
inkl. 10 mm Rohraufnahme

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KH3-10

Klemmbhalter mit 2 x Gewinde M8 und Innendurchmesser 17 mm zur
Aufnahme fiir Koaxialspriihkopf INDUTEC® MS SD3, einschl. Inbusschraube M4x10

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KH3-M8

Klemmbhalter zur Aufnahme von starren Diisenverlangerungen g 12 mm

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KHs-12

Klemmbhalter zur Aufnahme von starren Diisenverlangerungen g 12 mm mit Magnet

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS MH

SDy4

SDy4

SD3

SD3
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Halterungen
KLEMMHALTER ZUR AUFNAHME VON BIS ZU DREI INDUTEC® MS SD4 KOAXIALSPRUHKOPFEN B
SDy4
Klemmhalter zur Aufnahme von bis zu 3 INDUTEC® MS SD4 Koaxialspriihkdpfen
zur Verwendung an Bandsdgen, Kreissdgen etc.
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KH35
s
M6-8tief(4x)
SPANNGELENKHALTER FUR STARRE DUSENVERLANGERUNGEN B
SDy4
Spanngelenkhalter mit Befestigungsstange 100-mm-/-250-mm (M8) und Aufnahme fiir
starre Diisenverldngerungen, in allen Achsen verstellbar <«
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS SGH100 mit Befestigungsstange 100 mm 5D3
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS SGH250 mit Befestigungsstange 250 mm

Spanngelenk-Magnethalter mit Befestigungsstange 100-mm-/-250-mm (M8) und Aufnahme
fiir starre Diisenverlangerungen, in allen Achsen verstellbar

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS SGMH100 mit Befestigungsstange 100 mm
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS SGMH250 mit Befestigungsstange 250 mm

KLEMMSTUCK FUR INDUTEC® MS SD4 KOAXIALSPRUHKOPFE B
SDy4

Klemmstiick mit M8-Kugelgelenk,
inkl. Aufnahme fiir starre Diisenverldngerung

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KS M8
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Halterungen

3-FACH GELENKHALTER FUR INDUTEC® MS SD4 KOAXIALSPRUHKOPFE

38

3-fach Gelenkhalter mit M5 Kugelgelenk zur
Diisenbefestigung und M8-Kugelgelenk zur
Befestigung des Halters

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS GM8

3-fach Gelenkhalter mit M5 Kugelgelenk zur
Diisenbefestigung und Magnet zur Befestigung
des Halters

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS GMH

3-fach Gelenkhalter mit Klemmstiick fiir starre
Diisenverldngerung und M8-Kugelgelenk zur
Befestigung des Halters

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS KM8R

3-fach Gelenkhalter mit Klemmstiick fiir starre
Diisenverldngerung und Magnet zur Befestigung
des Halters

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS GMHR

SDy4
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Einbauschranke | Benutzerhandbiicher

EINBAUSCHRANK FUR VENTILEINHEITEN " m |
SD3
Einbauschrank zum werkseitigen Einbau der Ventileinheiten fiir die Luft- und
Mediumversorgung der Praziosions-Koaxialspriihképfe INDUTEC® MS SD4 / SD3 zum B
Schutz vor Verschmutzungen und unbeabsichtigtem Verstellen der Einstellungen. SDy4

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS Einbauschrank

Die Einbauschrdnke konnen fiir alle Ventileinheiten verwendet werden.

Sonderanfertigungen

Die Einbauschrédnke konnen fiir alle Ventil-
einheiten verwendet werden und sind auf
Anfrage in verschiedenen Grofen erhdltlich.

BETRIEBANLEITUNG
Betriebanleitung in EU-Norm, inkl. EG-Konformitatserklarung
in allen EU-Sprachen und Tiirkisch erhdltlich
Die Betriebanleitung ist bei BasisSystemen im Lieferumfang enthalten.
AA

Sie haben Fragen?

Gerne informieren wir Sie ausfiihrlich zum
Zubehor fiir das INDUTEC® MS System. Rufen
Sie uns an unter

0733198 78-0

Wir freuen uns auf lhren Anruf.




Prozesssichere Tropfen-Distanz-Dosierung.

TROPFEN FUR TROPFEN GENAU INS ZIEL

Zum exakten, punktgenauen Aufbringen einer
genau definierten Mediummenge iiber eine
Distanz von bis zu 600 mm ist es sinnvoll, die

olnebelfreie INDUTEC® MS Technik einzusetzen.

Dabei wird auf die Spriihluft ganz verzichtet und
das Medium tropfenweise auf die Bearbeitungs-

stelle aufgebracht.

Je nach Viskositdt des Mediums kann die Innen-

diise des Koaxialspriihkopfes angepasst werden.

Die Tropfchengrofie kann iiber die Steuereinheit

eingestellt werden.

SPEZIAL-KOAXIALSPRUHKOPF FUR DIE TROPFEN-DISTANZ-DOSIERUNG

I m
% SD 4

D

Beispiel
Viskositat 42 mm?/s 40°C
Entfernung max. 600 mm

Das Dosierverhalten des Mediums hangt nicht
nurvon der Viskositat, sondern auch von der
speziellen Beschaffenheit des verwendeten
Produkts ab. Deshalb empfehlen wir Praxisver-
suche, um exakte Werte zu ermitteln.

Prazisions-Koaxialspriihkopf mit werkseitig vormontierter Spezial-Innendiise @ 0,2 mm
mit 5° Rundstrahl-Spriihwinkel, tropffrei, selbstreinigend, Diisenéffnung @ 0,2 mm,
Anschliisse fiir Medium, Spriih- und Steuerluft riickseitig, inkl. Verschlusskappe an der Spriihluftzufuhr

Mafe: 35 mm x g 13 mm, Gewicht ca. 30 g
Hauptkorper, Kopf und Nadel: NIRO
Dichtungen: Viton

mit Hubregulierschraube und Bedienungsanleitung

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS SD4 TDD

Platzierung

Bei dieser Ausfiihrung kénnen die Ventilein-
heiten beliebig platziert werden. Die An-
schlusspakete und Koaxialspriihkdpfe miissen
separat individuell zusammengestellt werden.

Sonderanfertigungen

INDUTEC® MS Systeme mit Sonderspannungen,
Sondergrofen sowie Versionen mit langerer
Zuleitung oder pneumatischer Ansteuerung
erhalten Sie gerne auf Anfrage.

Sie haben Fragen?

Gerne informieren wir Sie ausfiihrlich zur
prozesssicheren Tropfen-Distanz-Dosierung.
Rufen Sie uns an unter

Wir freuen uns auf Ihren Anruf.
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Tropfen-Distanz-Dosierung

SPEZIAL-DUSEN-ANSCHLUSSPAKET FUR DIE TROPFEN-DISTANZ-DOSIERUNG

zur Montage des Koaxialspriihkopfes an die Ventileinheit,
bestehend aus:

> Schwenkringstiick mit gerader Einschraubverschraubung fiir Medium
> Schwenkringstiick mit gerader Einschraubverschraubung fiir Steuerluft
> 2m 2-fach-Schlauch @ 4 mm schwarz-transparent, fiir Medium und Steuerluft

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS AP4.TDD

VENTILEINHEITEN FUR DIE TROPFEN-DISTANZ-DOSIERUNG ZUM ANSCHLUSS VON 1 KOAXIALSPRUHKOPF

Ventileinheit fiir Medium und Steuerluft
elektro-pneumatisch ansteuerbar, mit

> 1 Spriihzeit

> 1x 3/2-Wege-Spezial-Magnetventil fiir Steuerluft

» 1x Manometer fiir Netzluftdruckanzeige (0-10 bar)

> 5 m Mediumzuleitung zum Druckbehélter-/Ventileinheit-Modul (transparent)
> 2 m Spriihluftzuleitung (blau, @ 8 mm)

Vorgesehen fiir den Anschluss von 1 Stk. INDUTEC® MS SD4 Koaxialspriihkopf

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS VT1-1 TDD 24/110/230 V

VENTILEINHEITEN FUR DIE TROPFEN-DISTANZ-DOSIERUNG ZUM ANSCHLUSS VON BIS ZU 2 KOAXIALSPRUHKOPFEN

Ventileinheit fiir Medium und Steuerluft
elektro-pneumatisch ansteuerbar, mit

> X Sprithzeiten*

> Xx 3/2-Wege-Spezial-Magnetventil fiir Steuerluft

> Xx Manometer fiir Netzluftdruckanzeige (o-10 bar)

> 5 m Mediumzuleitung zum Druckbehélter-/Ventileinheit-Modul (transparent)
> Xx 2 x 2 m Spriihluftzuleitung (blau, @ 8 mm)

Vorgesehen fiir den Anschluss von bis zu 2 Stk. INDUTEC® MS SD4 Koaxialspriihkdpfen

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS VT2-X* TDD 24/110/230 V

* Dabei steht X fiir die Anzahl der werksseitig vorbereiteten Spriihzeiten und kann von 1 bis 2
Die Abbildung zeigt eine INDUTEC® MS vorgewdhlt werden.
VT2-2 TDD mit zwei vormontierten Spriihzeiten.

DRUCKBEHALTER FUR DIE TROPFEN-DISTANZ-DOSIERUNG

Es miissen Druckbehaltereinheiten mit 6,0 bar Betriebsdruck verwendet werden (siehe Seite 25).
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Innere Mediumzufiihrung
(Innenkiihlung)

FUR ENGE UND UNZUGANGLICHE Dazu wird an einer Drehdurchfiihrung eine Viskositat bis 45 mm?/s 40°C
BEARBEITUNGSSTELLEN Adapterhiilse montiert, in die der Koaxialspriih- Anwendungen
Je nach Einsatzzweck und vorhandenem Einbau- kopf einfach eingeschoben und verschraubt wird. Innenkiihlung kann beim Bohren, Gewinden,

Frasen, Drehen etc. eingesetzt werden.
platz ist es sinnvoll, das Schmiermittel von innen Auf diese Weise kénnen Sie die Diise mit dersel- §

durch das Werkzeug den Schneiden zuzufiihren. ben Adapterhiilse in verschiedenen Werkzeugen

benutzen - ohne aufwandige Montage.

SPEZIAL-KOAXIALSPRUHKOPF FUR DIE INNENKUHLUNG

] m Prazisions-Koaxialspriihkopf mit 5° Rundstrahl-Spriihwinkel,
{1 tropffrei, selbstreinigend, Diisendffnung @ 0,3 mm,
(i FD 4 72 Eﬁ:ﬂ Anschliisse fiir Medium, Spriih- und Steuerluft riickseitig

Mafe: 35 mm x g 13 mm, Gewicht ca. 30 g

Hauptkorper, Kopf und Nadel: NIRO

Dichtungen: Viton

zum Einsatz in Drehdurchfiihrung

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS FD 4 Z2

Sie haben Fragen?

Gerne informieren wir Sie ausfiihrlich zur
Inneren Mediumzufithrung. Rufen Sie uns
an unter

Wir freuen uns auf Ihren Anruf.
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.Baukasten System ..Spezialanwendungen

Innere Mediumzufiihrung (Innenkiihlung)

SPEZIAL-DUSEN-ANSCHLUSSPAKETE FUR DIE INNENKUHLUNG

SPEZIAL-ZUBEHOR FUR DIE INNENKUHLUNG

G3/8

zur Montage des INDUTEC® MS FD 4 Z2 Koaxialspriihkopfes an die Ventileinheit,
bestehend aus:

» 1 Stk. Fein-Rasterverschraubung RV1o zur reproduzierbaren Feinsteinstellung
der Mediummenge inkl. GEV6 UM

> 1 Stk. Fein-Rasterverschraubung RV25 zur reproduzierbaren Feinsteinstellung
der Spriihluftmenge inkl. GEV 6 UM

» 1 Stk. Schwenkringstiick inkl. GEV 6 UM

> 2 Stk. Reduzierungen fiir Steuerluft- und Mediumschlduche @ 6/4 mm inkl. UM

> 1 Stk. Y-Reduzier-Steck-Verbindung mit 1 x Eingang fiir Schlauch ¢ 6 mm und
2 x Ausgang fiir Schlauch @ 4 mm fiir Spriihluftschlauch

> je 3 m Schlauchzuleitung, @ 6 mm fiir Medium, Spriih- und Steuerluft

> 0,2 m Schlauchzuleitung, @ 4 mm fiir 1 x Medium, 2 x Spriih- und 1 x Steuerluft

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS AP6 RV1025 (IK) FD4 Z2

Adapter aus Aluminium, 6-kant SW19, AuBengewinde G 3/8“, O-Ring,
inkl. Inbusschraube M4 x 10 nach DINg12 montiert fiir Drehdurchfiihrung

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS ADA FD4

Spezial-Luftbeschleunigungskammer

Luft-Diisen-Adapter (G3/8)

Aufnahme fiir 4x Luft und 1 Koaxialspriihkopf INDUTEC® MS FD 4 Z2, inkl. Druckluftanschluss
und Drosselriickschlagventil

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS LV5 N

2/2-Wege-Magnetventil fiir Spriihluft (IK) inkl. Verschlussschraube 1/4* mit Dichtung,
beidseitig mit GEVo fiir Schlauch @ 10 mm inkl. 2 m Schlauchzuleitung SZ10 (PUR)
fiir Spriihluft, blau, komplett mit Spule 24V/DC, Geratestecker und Kontermutter

Das Magnetventil dient zur Steuerung der Spezial-Luftbeschleunigungskammer LV5 N.

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS MV 2/2 SP
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Innere Mediumzufiihrung (Innenkiihlung)

PLANUNGSBEISPIEL FUR EINE INNENKUHLUNG

min. 180 Itr. pro Sprihkopf

— Medium [transparent]

: Steuerluft [schwarz]

EINGESETZTE PRODUKTE:

H Adapter fiir Drehdurchfiihrung Bestell-Nr.: INDUTEC® MS ADA IK FD (AL)

Bl Prézisions-Koaxialspriihkopf Bestell-Nr.: INDUTEC® MS FD4 Z2
Diisen-Anschlusspaket zur Montage an die Ventileinheit Bestell-Nr.: INDUTEC® MS AP6 RV1025 (IK) FD4 Z2
Ventileinheit fiir Medium, Spriih- und Steuerluft Bestell-Nr.: INDUTEC® MS VT5-1 24/110/230V

H Druckbehdltereinheit 6 Liter Bestell-Nr.: INDUTEC® MS 0-D6.6

B Niveauiiberwachung Bestell-Nr.: INDUTEC® MSFD6 02 M
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.Baukasten System ..Spezialanwendungen

Innere Mediumzufiihrung (Innenkiihlung)

PLANUNGSBEISPIEL FUR EINE INNENKUHLUNG

min. 180 Itr. pro Sprihkopf

/

@ \©@ \©
©® 6 ©
® © \©@
@ ®
6 bar konst @ @ @
™
LV5N
a —
. T F \ [ H H
e~ [ o
N J 0 ©
Sprihluft [blau]
= Medium [transparent]
: Steuerluft [schwarz]
EINGESETZTE PRODUKTE:
H Spezial-Luftbeschleunigungskammer Bestell-Nr.: INDUTEC® MS LV5 N
Luft-Diisen-Adapter (G3/8)
B Prézisions-Koaxialspriihkopf Bestell-Nr.: INDUTEC® MS FD4 Z2
El Diisen-Anschlusspaket zur Montage an die Ventileinheit Bestell-Nr.: INDUTEC® MS AP6 RV1025 (IK) FD4 Z2
Magnetventil 2/2-Wege inkl. Spule Bestell-Nr.: INDUTEC® MS MV 2/2 SP
H Ventileinheit fiir Medium, Spriih- und Steuerluft Bestell-Nr.: INDUTEC® MS VT5-1 24/110/230V
B Druckbehiltereinheit 6 Liter Bestell-Nr.: INDUTEC® MS 0-Dé6.6
Niveauiiberwachung Bestell-Nr.: INDUTEC® MS FD6 0 2 M
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Systeme zur automatischen Befiillung.

RUND UM DIE UHR IM EINSATZ

Mithilfe eines automatischen Befiillungssystems

kann ein INDUTEC® MS System vollstandig unter-

brechungsfrei betrieben werden. Das ermoglicht
eine volle Produktionsauslastung der Maschinen
ohne storende Unterbrechungen zum Nachfiillen

des Schmier-Mediums.

MATERIALFORDEREINHEIT

w1 [0 o)

G}ﬂh:ﬁ:@jji
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DRUCKBEHALTER

Fiir eine automatische Befiillung sind die speziell
vorbereiteten Druckbehdltereinheiten aus diesem

Kapitel einzusetzen.

Materialfordereinheit fiir 200 Liter Standard-Metallfasser
bestehend aus

1 Stk. Fasspumpe mit Kollektormotor inkl. Fassverschraubung 2

1 Stk. Niveauiiberwachung VA, potenzialfrei, Offner mit 2 Schwimmkdrpern (Reserve/Abschaltung),
3/4* inkl. Geratestecker

5 m Spezial-Mediumschlauch fiir die Materialversorgung inkl. Schlauchanschliissen und

Klemmen zur Verbindung der Pumpe mit der Druckbehaltereinheit

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS MFE

Sie haben Fragen?

Gerne informieren wir Sie ausfiihrlich zur auto-
matischen Befiillung. Rufen Sie uns an unter

Wir freuen uns auf Ihren Anruf.




.Baukasten System ..Spezialanwendungen

Automatische Befiillung

STEUERGERAT FUR AUTOMATISCHE BEFULLUNGSSYSTEME

Steuergerdt fiir das Materialmanagement zwischen der Druckbehaltereinheit INDUTEC® MS 0-D20.6
AUTO SPS und der Materialférdereinheit INDUTEC® MS MFE mit 200 Liter Standard-Metallfass wahrend
des laufenden Betriebes.

Inkl. aller erforderlichen Komponenten wie Erstellung des Schaltschemas, der kompletten Verdrahtung,
der Programmierung der Kleinsteuerung und Betriebsanleitung

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS UE1

OLVERTEILERPLATTEN FUR AUTOMATISCHE BEFULLUNGSSYSTEME

o7

O o & o &

[o

Olverteilerplatte fiir den Anschluss von bis zu 3 Druckbehiltereinheiten bei der automatischen
Befiillung, bestehend aus:

> Verteilerplatte mit 1 Eingang

> 3 Ausgange fiir bis zu 3 Druckbehaltereinheiten

» 1 Stk. 2/2-Wege Magnetventil 24 V pro Druckbehaltereinheit
> diverses Zubehor

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS OVP3

DRUCKBEHALTER FUR AUTOMATISCHE BEFULLUNGSSYSTEME

Die Abbildung zeigt eine INDUTEC® MS 0-D20.6
AUTO SPS Druckbehaltereinheit mit 20 Litern
Fassungsvermogen.

Druckbehalter 6 oder 20 Liter, in Sonderausfiihrung fiir automatische Befiillung wahrend
des normalen Betriebes

> Steuerung iber ein Spezial-3-Wege Proportionalventil mit integriertem Druckschalter zur
Steuerung iiber die SPS

> Vorspanndruck ca. 0,3 bar, max. 2,3 bar; generell abhangig von der jeweiligen Lange der
Schlauchzuleitung (allg. Richtwerte bezogen auf Versuche mit Wasser)

> Mit groRem Distanzring inkl. Mediumanschluss fiir Einfiillrohr

> Fliigelhahn zur Druckbeaufschlagung

> TOVSSicherheitsventil

> Mediumfdrderung tiber Steigrohr mit Filter

> Spezial-Niveautiberwachung zur automatischen Steuerung der Nachbefiillung (An/Aus) durch
die Materialfrdereinheit INDUTEC® MS MFE

> Deckel fiir regelbare Entliiftung

Bestell-Nr.: INDUTEC® MS 0-D6.6 AUTO SPS AL (6 Liter Fiillvolumen, Aluminium eloxiert)
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS 0-D6.6 AUTO SPS VA (6 Liter Fiillvolumen, Edelstahl)
Bestell-Nr.: INDUTEC® MS 0-D20.6 AUTO SPS VA (20 Liter Fiillvolumen, Edelstahl))
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Automatische Befiillung

PLANUNGSBEISPIEL MIT EINER DRUCKBEHALTEREINHEIT

g

m Menzel Metallchemie

g

|
|
|
|

EINGESETZTE PRODUKTE:
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Materialfordereinheit fiir 200 Liter Standard-Metallfasser

Steuergerdt fiir Materialmanagement
(wird nur benatigt, wenn keine SPS 0.4. vorhanden)

Druckbehdltereinheit, 20 Liter, Edelstahl, in Sonderausfiihrung
fiir automatische Befiillung wahrend des normalen Betriebes

Ventileinheit fiir Medium, Spriih- und Steuerluft
Diisen-Anschlusspaket zur Montage an die Ventileinheit

Prézisions-Koaxialspriihkopf

g
habS
%%%% O
bRGY

1
H‘

Bestell-Nr.:

Bestell-Nr.:

Bestell-Nr.:

Bestell-Nr.:

Bestell-Nr.:

Bestell-Nr.:

INDUTEC® MS MFE

INDUTEC® MS UE1

INDUTEC® MS 0-D20.6 AUTO SPS VA
INDUTEC® MS VT5-3 24/110/230V
INDUTEC® MS APy

INDUTEC® MS SD4



.Baukasten System ..Spezialanwendungen

Automatische Befiillung

PLANUNGSBEISPIEL MIT DREI DRUCKBEHALTEREINHEITEN

Verteilerplatte Verteilerplatte Verteilerplatte

m Menzel Metallchemie

EINGESETZTE PRODUKTE:
E Materialfordereinheit fiir 200 Liter Standard-Metallfasser Bestell-Nr.: INDUTEC® MS MFE

B Olverteilerplatte fiir den Anschluss von bis zu 3 Druckbehiltereinheiten Bestell-Nr.: INDUTEC® MS OVP3

El Druckbehiltereinheit, 20 Liter, Edelstahl, in Sonderausfiihrung
fiir automatische Befiillung wahrend des normalen Betriebes Bestell-Nr.: INDUTEC® MS 0-D20.6 AUTO SPS VA
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Erstaunlich, was ein Milliliter alles bewirken kann.

Die INDUOIL® HL
Hochleistungsole.

INDUOIL” HL
imal-Mengen-Kiihl-Schmier-Stoffe

KS Minimal

-



.Hochleistungsole




Einst Pionier. Heute Marktfiihrer.

e

ZUSAMMEN UNSCHLAGBAR. VON ANFANG AN.

Weil Minimalschmiertechnik beides braucht — ein  Bereits vor mehr als 15 Jahren haben wir mit
intelligentes Dosiersystem genauso wie druckauf-  INDUOIL® HL 42 ein Produkt entwickelt, das alle

nahmefdhige Hochleistungstle — arbeiten wir seit  diese Anforderungen erfiillt.

h idem. Das E isi . N . .
B Bl AU e B B LS Heute bieten wir mit 13 verschiedenen Hochleis-

. . -
eine perfekte Symbiose: INDUTEC® MS Systeme tungsélen Medien an, mit denen sich nahezu

- . .
L DRI L EE TS jeder Anwendungsfall in der Metallbearbeitung

Dabei waren unsere Ziele schon immer hoch und in vielen anderen Industrien l6sen lasst.
e Deshalb kommen unsere Kunden mittlerweile aus
> minimaler Verbrauch: wie erreichen wir mit den unterschiedlichsten Branchen:
DTG b AL S Gl R el (22 > Metallbearbeitung > Kunststoff-Produktion > Tabakindustrie
is?
EiFEls, > Maschinenbau > Montagebetriebe > Medizintechnik
> brei ki L Wi . . .
B SR TS B eSS a > Lebensmittelindustrie > Formenhersteller > Reifenherstellung
ich melichst vielfaltice Materiali . '
sich moglichst vielfaltige Materialien mittels N S A

Minimalschmiertechnik bearbeiten?
> Kostenreduzierung: wie lassen sich die Kosten

fiir Bereitstellung, Aufbereitung und Entsorgung

reduzieren?

Sie haben Fragen?
> Umweltschutz: ldsst sich Minimalschmier- : n rragen

Gerne informieren wir Sie ausfiihrlich zu
unseren Hochleistungsolen und weiteren
verwirklichen? versprithbaren Medien. Rufen Sie uns an unter

0733198 78-0

Wir freuen uns auf lhren Anruf.

technik mit biologisch abbaubaren Rohstoffen

52




.Hochleistungsole

Hochleistungdle fiir nahezu alle Anwendungen und Werkstoffe der Metall- und Kunststoffindustrie

WIS i allgemeine
Stahle
Anwendung
Biegen von 22/42/80/95
gegliihten Rohren
Bohren 6/95
Drehen? 6/40/95
Sdgen 4/40/42/80/95
Driicken/Bordeln  43/6/20%/40/55
Feinschneiden  42/95
FlieRformen 40/95
Frasen? 6/80/95
Gewinden 40/42/95
(alle Arten)
Gravieren 22/40
Nutenziehen 80
Prégen/Fligen 22
Profilieren 80
Reiben 40/80
Schlichten/ 6/40/95
Feinfrdasen
Stanzen 204/42/95
Tieflochbohren 6
(Innenkiihlung)
Tiefziehen 40/55
Umformen 40/95

1 Abhéngig von der Zustellung (Spanabtrag)

Einsatzstdhle

6/95
6/40/95
40/42/80/95

6/80/95
40/42/95

22/40

40/80
6/40/95

Federstahle
und vergiitete

CStahle

40/42/80/95

40/42/95

95

Vergiitungs-
stahle

6/95
6/40/95
40/42/80/95

6/80
40/42/95

40
6/80

40/80
6/40/95

—_—
= =
e
—
B
=
[ e

Walzlager-
stahle, Kugeln,
Rollen, Nadeln
und Scheiben

42/95

42/95

Edelstahl
V2A+V4A und
Stahl wie z.B.
X4 CrNi X 10
CrAl7

22/40/42/95

4/6

4/6
40/42/80/95
6/40/42/55
42/95

95

6/80/95
40/42/95

40/42/95

2/6

6/80

42/95

42/95

Aluminium-
Legierungen

22/42

2/6/95
2/6/40/95
2/40/42/80/95
2/4/6/40/95
40/95
2/6/20/95
2/20%/6/95

2/6

2/40
2/6

2/6

2/204/6/40
6

22/40
2/22/40/42

2 Abhéngig u.a. vom zu bearbeitenden Material, dem entsprechenden Werkzeug, der Zustellung (Spanabtrag) wie z.B. Vorschub pro Zahn und Geschwindigkeit
3 Kann nur nach entsprechenden erfolgreichen Versuchen vor Ort eingesetzt werden
4 Bei leichter Bearbeitung und geringem Auftrag des Mediums (Sicherheitsbestimmungen beachten)

Kupfer-

Legie-
rungen

22

6/80
2/6
80

6

N
—

2/6
2/6

2/6

2/6
2/6/80

2/6

2/6/40

Plexiglas
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INDUOIL® HL Hochleistungséle im Uberblick

Bezeichnung Produktbeschreibung Material Umwelt

INDUOIL® HL 1 Absolut riickstandsfrei abliiftendes, auf der Basis von aliphatischen NE-Metalle (Al, Cu), AS 13 02 05
Kohlenwasserstoffen aufgebautes Schneid-, Stanz- und Umformfluid. Elektr. Kontaktmaterialien WGK 1

INDUOIL® HL 2 Niedrigviskoser, riickstandsfrei abliiftender Spezial-Schmierstoff auf NE-Metalle (A, Cu), AS 13 02 06
Kohlenwasserstoffbasis. Elektr. Kontaktmaterialien WGK 1

INDUOIL® HL 3 Riickstandsarmes, mit synthetischen Schmierfahigkeitsverbesserern NE-Metalle (Al), unlegierte und legierte ~ AS 13 02 06
formuliertes Kohlenwasserstoffgemisch. Stahle (ST, V2A), Plexiglas, Makrolon, WGK 1
Kunststoff, Holzwerkstoffe, Elektrokon-
taktmaterialien, Buntmetalle

INDUOIL® HL 4 Riickstandsarmer Stanz-, Schneid- und Umform-Kiihlschmierstoff mit NE-Metalle (Al), Buntmetalle, AS 13 02 06
hervorragenden Schmiereigenschaften. unlegierte/legierte Stahle (ST, V2A), WGK 1
Elektr. Kontaktmaterialien,
Holzwerkstoffe

INDUOIL®HL 6 niedrigviskoser, nahezu riickstandfrei abliiftender Spezial-Schmierstoff ~ NE-Metalle (AL, CU), AS 13 02 06
auf Kohlenwasserstoffbasis. Elektrokontaktmaterialien WGK1
INDUOIL® HL20  Auf Basis spezieller Fettalkohole aufgebautes Hochleistungsél mit NE-Metalle (Al, Cu), Buntmetalle, AS 13 02 07
hervorragender Haft- und Schmierwirkung, geeignet fiir einen breiten Legierte Stahle (ST) Nicht wasser-
Einsatzbereich. gefahrdend
INDUOIL® HL22  Spezial Schneid- und Umformél auf der Basis pharmazeutischer Unlegierte, legierte und hochlegierte AS 1302 05
Wei3éle mit hohem Haftungs- und Druckaufnahmevermdogen. Stahle, NE-Metalle (AL, Cu, Ti), WGK 1
Legierungen (MS), GuReisen/GrauguB
INDUOIL® HL40  Mittelviskoses, vegetabiles Schneid- und Tiefziehdl. NE-Metalle (Al, Cu), Buntmetalle, AS 13 02 07
Legierte Stahle (bis STK60), WGK 1
Elektr. Kontaktmaterialien
INDUOIL® HL42 ~ Hochleistungs-Schneid-, Stanz- und Umformdl auf Basis lebensmittel-  Unlegierte und hochlegierte Stahle AS 13 02 07
echter Pflanzendle, versehen mit einer hochwirksamen Additiv- (vgl. HL 95), NE-Metalle (Al), Buntmetalle WGK1

Kombination und hervorragender Netz- und Schmierwirkung.

INDUOIL® HL 45 Spezial-Schneiddl, hochaktiviert mit schmierverbessernden NE-Metalle (Al), Buntmetalle, AS 13 02 07
EP-Wirkstoffen. Unlegierte/legierte Stahle WGK2

INDUOIL® HL 55 Feinstanz-, Tiefzieh- und Umformmedium auf Basis lebensmittelechter ~ NE-Metalle (Al), Unlegierte, legierte und  AS 13 02 07
Pflanzendle, versehen mit einer hochwirksamen Additiv-Kombination.  hochlegierte Stahle (ST) WGK2

INDUOIL® HL80  Absolut universelles, hochviskoses Stanz-, Schneid- und Umformal NE-Metalle (Al), Unlegierte, legierte und  AS 13 02 05
mit groBtmaoglicher Haftungsfahigkeit und bestem Druckaufnahme- hochlegierte Stahle, Buntmetalle WGK 1

vermogen auf der Basis pharmazeutischer Weif3dle. Bringt beste
Ergebnisse auch bei Materialien mit hohem Kohlenstoff-Gehalt.

INDUOIL® HL95  Hochviskoses Universal Stanz-, Schneid- und Umformol mit Unlegierte und hochlegierte Stahle AS 13 02 07
tiberdurchschnittlicher Haftungsfahigkeit. (RST 37-3, ZSTE 52, C60, CK60, 42CrMos  WGK1
und X10 und CrNiMoTi), NE-Metalle (Al)

54 Diese Angaben stiitzen sich auf den heutigen Stand unserer Kenntnisse, stellen jedoch keine Zusicherung von Produkteigenschaften dar und begriinden kein vertragliches Rechtsverhdltnis.



Anwendung

Bei sehr leichter spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Umformen und Biegen,
sowie fiir die spangebende Bearbeitung wie Drehen, Frasen, Bohren, usw. und fiir
die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung (HSC). Verwendung auch als Gleitmittel (z.B.
beim Eindriicken von Gummidsen, Metallbuchsen) und als Reiniger.

Bei sehr leichter spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Umformen und Biegen,
sowie fiir die spangebende Bearbeitung wie Drehen, Frdsen, Bohren, usw. und fiir
die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung (HSC).

Drehen, Frasen, Kopierfrasen, Gewindeschneiden, Sagen und Bohren, aber auch
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung (HSC), Stanzen und Umformen bei diinnwan-
digen Elektrokontaktmaterialien. Bei der Bearbeitung von Plexiglas entstehen keine
Spannungsrisse, keine Adhasion, Schnittkanten bleiben klar.

Bei leichter spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Biegen, Umformen, Ziehen,
Profilwalzen, Verjiingen, Tiefziehen, auch bei der spangebenden Bearbeitung wie
Frasen, Drehen, Bohren, Sagen und Gewinden, sowie fiir die Innenkiihlung bei
MMKS.

Leichte bis mittlere spanlose Formgebung wie z.B. Stanzen, Umformen und Biegen,
sowie spangebende Bearbeitung wie Drehen, Frasen, Bohren, usw. und fiir die
Hochgeschwindigkeits-Bearbeitung (HSC).

Bei leichter spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Umformen und Biegen, sowie
fiir die spangebende Bearbeitung wie Drehen, Frdsen, Bohren, usw. sowie fiir die
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung (HSC).

Spangebende Bearbeitung mit definierter Schneide bei allen Metallen, Gewinde-
formen und Rollen sowie Innenkiihlung.

Bei leichter spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Biegen, Umformen, Ziehen,
Profilwalzen, aber auch bei der spangebenden Bearbeitung wie Frasen, Drehen,
Bohren, Sagen und Gewinden.

Bei spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Biegen, Umformen, Ziehen,
Profilwalzen, aber auch bei der spangebenden Bearbeitung wie Frasen, Drehen,
Bohren, Ségen und Gewinden.

Besonders geeignet fiir Innenkiihlung und Bearbeitung unter hohem Druck,
da geringe Schaumbildung.

Feinstanzen, Stanzen, Tiefziehen und Umformen.

Bei spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Biegen, Umformen, Ziehen,
Profilwalzen, aber auch bei der spangebenden Bearbeitung wie Frasen, Drehen,
Bohren, Sagen und Gewinden.

Bei spanloser Formgebung wie z.B. Stanzen, Biegen, Umformen, Ziehen,
Profilwalzen, aber auch bei der spangebenden Bearbeitung wie Frasen, Drehen,
Bohren, Sdgen und Gewinden, bestens geeignet auch fiir FlieBformen.

Praxisversuche sind im Zweifelsfall je nach Anforderungsprofil vor Ort erforderlich.

.Hochleistungséle

Viskositat

1,0 mm?/s » 65°C
bei 40°C

1,4 mm?/s >56°C
bei 40°C

1,5 mm?/s >56°C
bei 40°C

2,5 mm?/s 105°C
bei 40°C

1,4 mmz/s »56°C
bei 40°C

20 mm?/s »140°C
bei 40°C

22 mm?/s 200°C
bei 40°C

35 mm?/s »200°C
bei 40°C

39 mm?/s »200°C
bei 40°C

44 mm?[s
bei 40°C

50 Mm?/s »200°C
bei 40°C

81 mm?/s »200°C
bei 40°C

100 mm?/s »200°C
bei 40°C

Flammpunkt

Entfettung

Verdunstet
riickstandsfrei.

Verdunstet
riickstandsfrei.

Verdunstet bei
bestimmungsgemafer
Verwendung nahezu
riickstandsfrei.

Verdunstet bei
bestimmungsgemaBer
Verwendung nahezu
riickstandsfrei.

Verdunstet bei
bestimmungsgemaRer
Verwendung nahezu
riickstandsfrei.

INDUOIL® HL 20 bis 95:
Minimale Riickstande bei
bestimmungsgemaBer
Verwendung. Zur Weiter-
bearbeitung (Lackieren,
Pulverbeschichten 0.4.)
kann mittels Spritz-, Ultra-
schall- bzw. Tauchreini-
gung mit leistungsfahigen
neutralen oder alkalischen
Reinigern sowie mit den
meisten organischen
Losungsmitteln entfettet
werden.
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.Service

Fiir alle, die mehr wollen.

Die MENZEL

Serviceangebote.




Verbessern, was schon perfekt ist.

ERFAHRUNG MACHT DEN UNTERSCHIED

Mit einem MENZEL INDUTEC® MS System entschei-
den Sie sich fiir prozesssichere Minimal-Mengen-
Kiihl-Schmier-Technologie auf dem allerneuesten
Stand. Damit profitieren Sie bei anspruchsvollsten
Fertigungsaufgaben von ebenso wirtschaftlichen

wie umweltgerechten Vorteilen.

Wichtigstes Kriterium fir ein Optimum an
Produktivitat bleibt dabei immer die Erfahrung.
Fiir das Zusammenspiel von Medium und

Technik ist es deshalb sinnvoll - vor allem bei
anspruchsvolleren Bearbeitungsvorgangen —
einen erfahrenen MENZEL Anwendungstechniker
zu Rate zu ziehen. Er steht Ihnen bereits bei der
Planung lhrer Produktionsanlagen mit Rat und Tat

zur Seite.
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HOCHLEISTUNG SICHERSTELLEN

Ein INDUTEC® MS System arbeitet wartungsfrei.
Aber auch, wenn lhr System am Anfang optimal
eingestellt war: Unter Dauerbeanspruchung

im rauen Industriealltag kann selbst die beste
Spriihtechnik leiden. Ganz zu schweigen von
moglicherweise falschen Bedienroutinen, die sich

mit der Zeit einschleichen.

Lassen Sie Ihr INDUTEC® MS System regelmassig
priifen und optimieren. Hierfiir hat MENZEL kom-
plette Servicepakete geschniirt, die die optimale

Leistungsfahigkeit der Systeme sicherstellen:

> zur Uberpriifung Ihrer Anlage
> zur technischen Feinjustierung lhrer Anlage

> zur Mitarbeiter-Schulung

Servicepakete

Bleiben Sie mit Ihrem INDUTEC® MS MMKS-
System auf dem aktuellsten Stand der Technik:

> Uberpriifung der Funktion des Gerites
und der Diisen

> Uberpriifung des Behlters auf
Verschmutzung und Reinigung

> Uberpriifung der Schlauchleitungen zur
Diise und Reinigung der Mediumleitung
(Ersatz bis 2 Meter Schlauchldnge je Diise)

> Uberpriifung der Mediumeinstellung
und Optimierung der Einstellung

> Einweisung in die Funktion und Einstellungs-
tipps vor Ort

Fiir dieses und weitere Servicepakete erstellen
wir Ihnen ein individuelles Angebot. Fiir
weitere Fragen stehen wir lhnen gerne zur
Verfiigung. Rufen Sie uns an unter

0733198 78-0

Wir freuen uns auf lhren Anruf.




Service

Eine von vielen Herausforderungen.

IN NEULAND KENNEN WIR UNS AUS gA\ 2
I
QA

e
s,

Bei einer Technologie wie der Minimalschmier- A1 X4 ‘ 2
s > —
hnik betritt man in vielen Anwendungsfall : [{'
technik betritt man in vielen Anwendungsfallen (@)\!m
Neuland. Die Anforderungen an Werkstoffe, ( S ‘ ~h

Produktionsanlagen und Prozesse sind oft so
spezifisch, dass nur Praxisversuche vor Ort die

optimale Losung zeigen kdnnen.

Oft sind fiir die verschiedensten Gegebenheiten > @
neue Losungen erforderlich. Die Anwendungstech- @
niker bei MENZEL sind darauf spezialisiert, solche

Losungen zu finden oder neu zu entwickeln.

Ein Beispiel sehen Sie hier: fiir eine Sdge, bei der

die Druckbehdltereinheit auf einem beweglichen

[MITT]

Schlitten mitgefiihrt werden muss, wurde ein
in seinen Abmessungen besonders schmales E{ \ T
Kompaktsystem entwickelt. Nur eine von vielen s .l
Herausforderungen, denen wir uns taglich gerne
Die Antwort auf Platzprobleme am Einsatzort:

Die besonders schmale und kompakte Version eines 1-Liter
INDUTEC® MS BasisSystems als Sonderanfertigung.

stellen.
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Stand: November 2010. Irrtum und Anderungen zur Verbesserung des Systems im Sinne seines Verwendungszweckes bleiben jederzeit vorbehalten.

INDUTEC® MS und INDUOIL® HL sind eingetragene Warenzeichen von MENZEL METALLCHEMIE.

Alle Zeichnungen in diesem Katalog sind Skizzen, die nicht unbedingt das exakte Aussehen der beschriebenen Teile wiedergeben.

Hinweis: Dieses Dokument dient ausschlieBlich zu Informationszwecken und begriindet keinerlei ausdriickliche oder implizite Garantieanspriiche in Bezug
aufvon MENZEL METALLCHEMIE angebotene bzw. anzubietende Produkte oder Dienstleistungen. Fiir Informationen {iber Produktfunktionen und -verfiighar-

keiten wenden Sie sich bitte an lhren MENZEL METALLCHEMIE Anwendungstechniker.




m Menzel Metallchemie

MENZEL Metallchemie GmbH

Postanschrift
Postfach 1166
D-73327 Kuchen

Lieferanschrift

Im Gewerbepark 14

D-73329 Kuchen

Telefon +49(0) 7331-987 80
Telefax +49 (0) 73 31- 829 46
info@menzel-metallchemie.de

www.menzel-metallchemie.de

OPTICON - Zert
DIN EN ISO 9001
Zertifizierungsstelle

simplicate GmbH . Stuttgart





